Instrukcje—Czesci G

Automatyczny pistolet natryskowy

wspomagany powietrzem (AA) Pro Xp™
Auto do materiatow na bazie wody,
z systemem izolacji WB3000 SA3060)

Automatyczny elektrostatyczny system natryskowy wspomagany powietrzem
do natryskiwania elektrostatycznych przewodzacych ptynéw na bazie wody,
spetniajgcych jeden z nastepujacych warunkéw dotyczacych niepalnosci:

Materiat nie podtrzymuje palenia zgodnie ze standardowa metoda badania na
podtrzymywanie palenia mieszanin ptynow (ang. Standard Test Method for Sustained
Burning of Liquid Mixtures) wedtug normy ASTM D4206.

Materiaty, ktore w zadnej mieszaninie zawierajacej powietrze nie ulegaja zapaleniu pod
wptywem dziatania zr6dta energii o sile ponizej 500 mJ.

Wytacznie do zastosowan profesjonalnych.

Maksymalne cisnienie wlotowe pfynu 0,7 MPa (7 baréw, 100 psi)
Maksymalne cisnienie robocze pfynu 21 MPa (210 baréw, 3000 psi)

Istotne instrukcje dotyczace bezpieczeinstwa
@ Nalezy zapoznac sie ze wszystkimi ostrzezeniami

i instrukcjami zawartymi w niniejszym dokumencie oraz
instrukcjach powigzanych. Zachowac te zalecenia.

2 Spis tresci znajduje sie na stronie.

ti22413a

PROVEN QUALITY. LEADING TECHNOLOGY.



Spis tresci

Lista zatwierdzonych modeli .................... 3
Ostrzezenia ......... .. 4
Wprowadzenie ......... . 7
W jaki sposéb dziata elektrostatyczny pistolet
natryskowy wspomagany powietrzem (AA) ...7
Obstuga funkcji natryskiwania ................. 7
Obstuga funkcji elektrostatycznej . . ............. 7
Charakterystyka oraz funkcje pistoletu .......... 7
Cechy pistoletu Smart ....................... 7
Elektrostatyczne natryskiwanie ptynéw na bazie wody
8
Przeglad systemu ............... ... . ....... 9
Pistolet — Przeglad ........... ... ... . .... 10
MONtazZ . ... .. 11
Wymagania systemowe . .................... 11
Montaz systemu .. ... 11
ZNnaki OStrzegawcze . ...y 11
Wentylowanie komory natryskowej ............ 11
Instalacja urzadzen dodatkowych linii pneumatycznej
12
Instalacja urzadzen dodatkowych linii ptynu ... .. 12
Montaz pistoletu . .. ........ ... ... . 14
Montaz automatycznego modutu sterujgcego Pro Xp
AULO . . 14
Podtaczy¢ przewdd powietrza . ............... 14
Uziemianie szafki .. ........... ... ... . .... 14
Potaczenia rozdzielacza .................... 15
Podtaczanie weza do ptynow na bazie wody . . . .. 16
Podtaczanie przewodu $wiattowodowego . . ... .. 17
Akcesorium zestawu mieszadet .. ............. 18
Uziemienie . ........... .. 18
Sprawdzié uziemienie elektryczne ............. 19
Montaz materiatfowejostony . . ................ 20
Sprawdzanie lepkosciptynu . .. ........... ... 20
Przeptukiwanie przed pierwszym uzyciem urzgdzenia
20
Eksploatacja ........... ... .. . . . . .. 21
Lista kontrolnaobstugi ...................... 21
Procedura roztadowywania napiecia ptynu i uziemiania
22
Procedura usuwania nadmiaru ci$nienia . ....... 22
Wybrac dysze natryskowg . .................. 22
Montaz dyszy natryskowej . .................. 23
Uzupetnianie zapasuptynu .................. 23
Ustawianie ci$nienia ptynu rozpylacza . .. ....... 23
Regulacja narzedzi elektrostatycznych ......... 24
Natryskiwanie . ............ ... .. .. .. . ... 25
Wyzwalanie samego ptynu .................. 25
Wytgczanie . .. ... 25
KONSerwacja ........c.uvinnniiiinnnn.. 26
Codzienna konserwacja oraz lista kontrolna
CZYSZCZEMIA « v v oot et ettt 26
Przeptukiwanie ............ ... .. ... .. . . ... 26
Czyszczenie zewnetrznych powierzchni pistoletu . 27
Czyszczenie pistoletu natryskowego ........... 27
Sprawdzanie pod kgtem wycieku . ............. 28
Oczysci¢szaftke ......... ... ... i, 28

Testy elektryczne ........... ... . ... .. . ... 29
Badanie rezystancji pistoletu . . . .............. 29
Badanie rezystancji zasilacza ................ 29
Przetestowac¢ opordyszy ................... 29
Badanie rezystancji tasmy uziemienia ......... 30
Badanie rezystancjicylindra ................. 30

Rozwigzywanie probleméw . ................... 31
Rozwigzywanie probleméw zwigzanych z utratg

napiecia .......... i 31
Rozwigzywanie probleméw dotyczacych wzoru
natryskiwania ............. ... ... ... .. 34
Rozwigzywanie probleméw dotyczgcych obstugi
pistoletu .......... ... . . . . 35
Rozwigzywanie probleméw z uktadem elektrycznym
37

Naprawa ........... .. . . 38
Przygotowanie pistoletu do serwisowania . . ... .. 38
Odfaczanie pistoletu od rozdzielacza .......... 38
Montaz pistoletu na rozdzielaczu ............. 38

Wymiana ostonki powietrznej/ostony koncowki,
koncéwki natryskowej i obudowy gniazda ptynu

39
Wymiana elektrody ........................ 40
Wymianaiglicy ptynu .. ............ ... ... 40
Naprawattoka ............................ 41
Regulacja ramienia sitownika . ............... 42
Demontazbebna ............ ... ... ... .... 42
Montazbebna .......... ... ... ... . ... 43
Demontaz i wymiana zasilacza ............... 43
Wyjmowanie i wymiana turbiny ............... 44
CZ@SCI . oot 46

Modele automatycznych pistoletéw natryskowych
wspomaganych powietrzem (AA) do materiatéw
na bazie wody Standard Pro Xp Auto . . ... .. 46

HALT18, rozdzielacztylny ... ................ 46

Modele automatycznych pistoletow natryskowych
wspomaganych powietrzem (AA) do materiatow

na bazie wody Smart Pro Xp Auto ......... 48
Zespot ostonki powietrznej ... ... ... 50
Waz do ptyndw na baziewody ............... 50
ZespOtturbiny . ... .. 51
OstonaizolacjiwWB 3000 .................... 52
Rurkiiprzewody ............. .. ... ... ..... 54
Zestaw mieszadta 245895 . . ... ............ .. 56
Zespot wspornika montazowego robota .. ... ... 57
AKcesoria ... 59
Wymiary .. ... 61
Rozdzielacz wlotu tylnego .. ................. 61
Wymiary montazowe pistoletu na robocie . . ... .. 62
Wykres wyboru koAcéwki natryskowej .......... 64
Koncowki natryskowe doktadnego wykonczenia AEM
64
Koncowki natryskowe doktadnego wykonczenia
wyposazone w przed-kryze AEF . ......... 65
Przeptyw powietrza ............ ... . ... ... ... 66
Danetechniczne ............ ... ... . ... ..... 67
California Proposition 65 .. .................... 67
Gwarancja Systemu Pro Xp firmy Graco ......... 68
3A3060J



Lista zatwierdzonych modeli

Lista zatwierdzonych modeli

Dysza | Model | Model |Rozdzielacz
Nr czesci| kV [1,5mm |Standard| Smart tylny

HA1M18| 60 4 4 4
HA1T18 | 60 4 4 4
Nr czesci Opis

24X288 Ostona izolacji WB 3000
24W599 Waz do ptyndéw na bazie wody 25'
24WO077 Waz do ptyndéw na bazie wody 50'

Dopuszczone do uzytku przez FM wraz z ptynami spetniajgcymi
nastepujgcy warunek:
C Us
APPROVED » Materiat nie podtrzymuje palenia zgodnie ze standardowa metoda
badania na podtrzymywanie palenia mieszanin ptynow
(ang. Standard Test Method for Sustained Burning of
Liquid Mixtures) wedtug normy ASTM D4206

Modele zgodne z normg EN 50059 w przypadku stosowania wraz

0,35 J z wezem o dtugosci h . . . .
z ptynami spetniajgcymi nastepujace kryteria:

maks. 15 m (50 stop)

FM14ATEX0082 . ; ) - . N . . .
EN 50059 . Materla’ry, ktére w zadnej mieszaninie zawierajgcej powietrze nie

Temperatura 0°C — 50°C ulegaja zapaleniu pod wptywem dziatania zrédta energii o sile

ponizej 500 mJ.
c € 2575

Powigzane instrukcje

Nr instrukcji |Opis
obstugi
332989 Instrukcja obstugi — Automatyczny modut sterujgcy Pro Xp Auto
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OstrzeZzenia

Ostrzezenia

Ponizsze ostrzezenia dotycza instalacji, uzywania, uziemiania, konserwacji oraz napraw opisywanego sprzetu. Znak
wykrzyknika oznacza ostrzezenie ogdlne, a symbol niebezpieczenstwa oznacza wystepowanie ryzyka zwigzanego
z dang procedura. Gdy te symbole pojawiajg sie w tresci podrecznika lub na etykietach ostrzezenia, nalezy powrocic¢
do niniejszych ostrzezen. W stosownych miejscach, w tresci niniejszej instrukcji obstugi moga pojawia¢ sie symbole
niebezpieczenstwa oraz ostrzezenia zwigzane z okreslonym produktem, ktérych nie opisano w niniejszej czesci.

NIEBEZPIECZENSTWO PORAZENIA PRADEM

/ j N Nieprawidtowe uziemienie, konfiguracja lub uzywanie izolowanego systemu do natryskiwania
materiatow na bazie wody moze spowodowac porazenie pradem. Aby zapobiec porazeniu pradem
@ elektrycznym:

» Nalezy uziemi¢ caty sprzet, personel, natryskiwany obiekt i obiekty przewodzace prad w miejscu
pracy lub w jego poblizu. Patrz instrukcje dotyczgce uziemienia.

» Podtaczy¢ pistolet elektrostatyczny do systemu izolacji napiecia, ktéry spowoduje roztadowanie
napiecia systemu, gdy nie bedzie on uzywany.

» Wszystkie komponenty systemu izolacji napiecia, ktére zostaty natadowane wysokim napieciem,

muszg znajdowac sie wewnagtrz obudowy izolacji, ktéra chroni personel przed kontaktem
z komponentami pod wysokim napieciem przed roztadowaniem napiecia systemu.

» Zakazdym razem, gdy pojawi sie instrukcja roztadowania napiecia; przed czyszczeniem,
przeptukiwaniem lub serwisowaniem systemu; przed zblizeniem sie do przedniej czesci pistoletu
i przed otworzeniem ostony izolacji przewodu ptynu nalezy wykona¢ procedure roztadowywania
napiecia ptynu i uziemiania.

* Nie wchodzié do obszaru wysokiego napigecia lub strefy zagrozenia, zanim wszystkie sprzety
pracujgce pod wysokim napieciem nie zostang roztadowane.

» Podczas pracy pistoletu nie dotyka¢ dyszy pistoletu ani elektrody i nie zbliza¢ sie na odlegtosc
mniejszg niz 102 mm (4 cale) od elektrody. Przestrzega¢ Procedury roztadowania napiecia
i uziemienia ptynow.

» Zablokowa¢ doptyw powietrza do pistoletu za pomoca systemu izolacji napiecia w celu odciecia
doptywu powietrza przy kazdym otwarciu obudowy systemu izolacji.

« Z opisywanym pistoletem uzywac wytgcznie oznaczonego na czerwono, przewodzacego prad
weza powietrznego firmy Graco. Nie uzywac czarnych ani szarych wezy powietrznych firmy Graco.

* Nie fgczy¢ ze soba wezy ptynéw. Pomiedzy doptywem izolowanego ptynu a pistoletem do
natryskiwania mozna zainstalowac¢ tylko jeden ciggty waz do ptynéw na bazie wody firmy Graco.
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OstrzeZenia

NIEBEZPIECZENSTWO POZARU i WYBUCHU

Obecnos¢ pytu palnego w obszarze roboczym moze spowodowac zapton lub eksplozje. Aby zapobiec
wybuchowi pozaru lub eksplozji nalezy:

» Stosowac wytacznie ptyny, ktére spetniaja nastepujace wymagania w zakresie palnosci:

« Materiat nie podtrzymuje palenia zgodnie ze standardowg metodg badania na podtrzymywanie
palenia mieszanin ptynéw (ang. Standard Test Method for Sustained Burning of Liquid Mixtures)
wedtug normy ASTM D4206.

e Materiaty, ktére w zadnej mieszaninie zawierajacej powietrze nie ulegajg zapaleniu pod wptywem
dziatania zrGdta energii o sile ponizej 500 mJ.

« Bezzwlocznie przerwaé prace, jezeli pojawi sie iskrzenie elektrostatyczne lub wrazenie porazenia
pradem. Nie stosowac¢ ponownie urzadzen do czasu zidentyfikowania i rozwigzania problemu.

» Dbac o to, aby wytacznie przeszkoleni, wykwalifikowani i rozumiejgcy wymagania niniejszej instrukcji
pracownicy obstugiwali urzgdzenia elektrostatyczne.

» Nalezy uziemi¢ caty sprzet, personel, natryskiwany obiekt i obiekty przewodzgce prad w miejscu pracy
lub w jego poblizu. Rezystancja nie moze przekracza¢ 1 megaoma. Patrz instrukcje dotyczace
uziemienia.

* Nie uzywa¢ wktadek do wiader, jezeli nie przewodza pradu i nie sg uziemione.
« Codziennie sprawdzac rezystancje pistoletu i weza oraz uziemienie elektryczne.

» Uzywanie sprzetu i jego czyszczenie moze odbywac sie wytgcznie w miejscach dobrze
wentylowanych.

« Zablokowac¢ doptyw powietrza do pistoletu, aby uniemozliwi¢ jego prace, chyba ze wigczone sg
wentylatory.

* Do przeptukiwania lub czyszczenia sprzetu uzywac wytgcznie rozpuszczalnikow niepalnych.

» Zawsze wylgczac uktad elektrostatyczny podczas przeptukiwania, czyszczenia lub serwisowania
sprzetu.

» Usung¢ wszystkie potencjalne zrodta zaptonu, takie jak ptomienie pilotowe, papierosy, przenosne
lampy elektryczne oraz plastikowe ptachty malarskie (potencjalne zagrozenie wytadowaniami
elektrostatycznymi).

* Nie podigczac ani nie odtgczaé przewodow zasilania oraz nie wigczaé ani nie wytgczaé przetacznikow
oswietlenia w obecnosci tatwopalnych oparéw.

* Nie przechowywa¢ w miejscu pracy niepotrzebnych przedmiotow, z rozpuszczalnikami, szmatami
i benzyng wtgcznie.
» W obszarze roboczym powinna znajdowac sie sprawna gasnica.

®

P b PE

NIEBEZPIECZENSTWO WTRYSKU PODSKORNEGO

Ptyn wyptywajacy pod wysokim cisnieniem z pistoletu, przeciekajacych wezy lub peknietych elementow
spowoduje przebicie skory. Takie uszkodzenie moze wygladac jak zwykte skaleczenie, ale jest
powaznym urazem, ktéry moze skutkowac¢ koniecznoscig amputacji. Konieczna jest natychmiastowa
pomoc chirurgiczna.

« Nie rozpoczyna¢ natryskiwania bez zainstalowania ostony dyszy oraz ostony spustu.

¢ W przerwach miedzy natryskiwaniem nalezy zawsze uaktywni¢ blokade spustu.

« Nie kierowag pistoletu w strone innej osoby ani jakiejkolwiek czesci ciata.

* Nie przyktada¢ reki do dyszy natryskowe;.

» Nie zatrzymywac ani nie zmienia¢ kierunku wycieku za pomoca reki, ciata, rekawicy ani szmaty.

» Po zakonczeniu natryskiwania i przed czyszczeniem, kontrolg lub serwisowaniem sprzetu nalezy
wykona¢ czynnosci opisane w czesci Procedura usuwania nadmiaru ci$nienia.

» Dokreci¢ wszystkie potgczenia doprowadzania ptynu przed wtgczeniem urzadzenia.

» Codziennie sprawdzac weze i ztgcza. Natychmiast naprawi¢ lub wymieni¢ zuzyte lub uszkodzone
czesci.
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OstrzeZzenia

ZAGROZENIA ZWIAZANE z CZYSZCZENIEM CZESCI PLASTIKOWYCH ROZPUSZCZALNIKAMI
Wiele rozpuszczalnikéw moze niszczyé elementy z tworzyw sztucznych i powodowag ich usterki, co
w konsekwencji moze doprowadzi¢ do powaznych obrazen ciata lub uszkodzenia mienia.

¢ Do czyszczenia plastikowych elementéw strukturalnych lub ci$nieniowych mozna uzywac wytacznie
kompatybilnych rozpuszczalnikéw wodnych.

» Nalezy zapoznac¢ sig z zawartosciag czesci Dane techniczne instrukcji obstugi tego sprzetu i innych
urzadzen. Nalezy zapoznac si¢ ze wszystkimi kartami charakterystyki substancji niebezpiecznych (MSDS)
oraz zaleceniami producenta ptynu i rozpuszczalnikow.

NIEBEZPIECZENSTWO TOKSYCZNEGO DZIALANIA PLYNOW LUB OPAROW
Toksyczne ptyny lub opary moga spowodowac, w przypadku przedostania sie do oczu lub na powierzchnie
skory, inhalacji lub potkniecia, powazne obrazenia ciata lub zgon.

¢ Aby uzyskaé szczeg6towe informacje na temat stosowanych ptynéw, nalezy zapoznac sie z kartami
charakterystyki substancji niebezpiecznych (MSDS).

¢ Niebezpieczne ptyny nalezy przechowywac w odpowiednich pojemnikach, a ich utylizacja musi by¢ zgodna
z obowigzujgcymi wytycznymi.

SRODKI OCHRONY OSOBISTEJ

Podczas przebywania w obszarze roboczym nalezy nosi¢ odpowiedni sprzet ochronny, co pomoze zapobiec
powaznym obrazeniom ciata, w tym urazom oczu, utracie stuchu, wdychaniu oparéw toksycznych oraz
oparzeniom. Ten sprzet ochronny obejmuje m.in.:

¢ Okulary ochronne i srodki ochrony stuchu.

» Aparaty oddechowe, odziez ochronng i rekawice zgodne z zaleceniami producenta ptynu oraz
rozpuszczalnika.

P b PE

NIEBEZPIECZENSTWO WYNIKAJACE z NIEWLASCIWEGO UZYTKOWANIA URZADZENIA
Niewtasciwe stosowanie sprzetu moze prowadzi¢ do $mierci lub kalectwa.

* Nie obstugiwac sprzetu w stanie zmeczenia lub pod wptywem substancji odurzajgcych lub alkoholu.

* Nie przekracza¢ maksymalnego cisnienia roboczego ani wartosci znamionowej temperatury odnoszacych
sie do czesci systemu o najnizszych wartosciach znamionowych. Patrz rozdziat Dane techniczne
znajdujacy sie we wszystkich instrukcjach obstugi sprzetu.

e Uzywac ptyndw i rozpuszczalnikéw zgodnych z czesciami urzadzenia pracujgcymi na mokro. Patrz rozdziat
Dane techniczne znajdujacy sie we wszystkich instrukcjach obstugi sprzetu. Zapoznac sie z ostrzezeniami
producenta ptynéw i rozpuszczalnikdw. Aby uzyskaé petne informacje na temat materiatu, nalezy uzyskac¢ od
dystrybutora lub sprzedawcy karte charakterystyki bezpieczenstwa materiatu (MSDS).

* Nie opuszczaé obszaru roboczego, jesli sprzet podtaczono do zasilania lub jest pod cisnieniem.

 Jesli sprzet nie jest uzywany, nalezy go wytgczy¢ i wykonaé procedure usuwania nadmiaru cisnienia.

» Codziennie sprawdza¢ urzadzenie. Uszkodzone czesci nalezy naprawic lub natychmiast wymienic
wytacznie na oryginalne czesci zamienne producenta.

* Nie zmienia¢ ani nie modyfikowa¢ sprzetu. Zmiany lub modyfikacje moga spowodowaé uniewaznienie
atestow przedstawicielstwa oraz stwarzac zagrozenie dla bezpieczenstwa.

¢ Upewnic¢ sie, ze sprzet pracuje zgodnie z parametrami znamionowymi i ze jest on zatwierdzony do uzytku
w srodowisku, w ktérym jest stosowany.

* Sprzetu nalezy uzywac wyfgcznie zgodnie z jego przeznaczeniem. W celu otrzymania dodatkowych
informacji nalezy skontaktowac sie z dystrybutorem sprzetu.

* Weze i kable robocze nalezy prowadzi¢ z dala od ruchu pieszego, ostrych krawedzi, ruchomych czesci oraz
goracych powierzchni.

* Nie zagina¢ ani nie wygina¢ nadmiernie wezy oraz nie ciggna¢ urzadzenia za waz.

» Dzieci i zwierzeta trzymac z dala od obszaru roboczego.

* Nalezy przestrzega¢ wszystkich obowigzujgcych przepiséw BHP.
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Wprowadzenie

W jaki sposob dziata
elektrostatyczny pistolet
natryskowy wspomagany
powietrzem (AA)

Nie jest to pneumatyczny pistolet natryskowy.

Aby zapobiec powaznym obrazeniom powodowanym
ptynem pod ci$nieniem, takim jak wtrysk podskérny

i rozpry$niecie ptynu, nalezy przeczytaé i postepowac
zgodnie z rozdziatem Ostrzezenia dotyczgce wtrysku
podskérnego znajdujgcym sie na stronie 5.

Pistolet natryskujgcy wspomagany powietrzem tgczy
zasady natryskiwania z wykorzystaniem powietrza i bez
niego. Dysza natryskowa ksztattuje ptyn we wzér
regulowany przez wentylator, tak jak robi to
konwencjonalna bezpowietrzna dysza natryskowa.
Powietrze z ostonki powietrznej dalej rozpyla ptyn

i konczy atomizacje nieregularno$ci ptynowych, dajgc
jednolity wzér.

Wysokie cisnienie robocze ptynu pistoletu dostarcza
mocy niezbednej do wigkszej atomizaciji trwatych
materiatéw.

Obstuga funkcji natryskiwania

Cisnienie powietrza rzedu min. 0,42 MPa (4,2 bara,
60 psi) wywarte na ztgczke cylindra powietrznego
rozdzielacza pistoletu (CYL) powoduje cofnigcie sie
ttoka pistoletu, co z kolei powoduje otworzenie sig
zaworow powietrza oraz iglicy cieczy. Dzieki temu
podczas aktywacji pistoletu (naciskania spustu)
powietrze jest odpowiednio doprowadzane

i wstrzymywane. Po wyfgczeniu cylindra powietrznego
sprezyna powoduje powrét ttoka na swoje miejsce.

Obstuga funkcji elektrostatycznej

Aby pracowag przy wykorzystaniu funkcji
elektrostatycznej, nalezy wywrze¢ cisnienie na ztgczke
powietrzng turbiny rozdzielacza pistoletu (TA), stosujac

w tym celu uziemiony waz powietrzny turbiny firmy Graco.
Powietrze przedostaje sie do rozdzielacza i kieruje sie do
wlotu turbiny zasilania. Powietrze sprawia, ze turbina
zaczyna sie obracaé i dostarcza¢ energie elektryczng do
wewnetrznego zasilacza wysokonapieciowego. Elektroda
pistoletu natryskowego pobiera ptyn. Natadowany ptyn jest
przyciggany przez najblizszy uziemiony przedmiot, co
sprawia, ze otacza i rowno kryje wszystkie powierzchnie.

3A3060J

Wprowadzenie

Charakterystyka oraz funkcje
pistoletu

« Pistolet jest przeznaczony do uzytku
z manipulatorem, ktéry mozna montowac
bezposrednio na precie 13 mm (1/2 cala).
Przy wykorzystaniu dodatkowych wspornikéw
pistolet mozna mocowaé w celu zastosowania
zautomatyzowanego.

»  Konstrukcja szybkoztgczki pistoletu umozliwia jego
zdejmowanie bez odtgczania od pistoletu
przewoddw powietrza.

« Pistolet obstugiwany jest za pomocg osobnego

kontrolera, ktéry wysyta odpowiednie sygnaty do
dziatajgcych elektromagnesow.

Cechy pistoletu Smart

Modele pistoletéw Smart z automatycznym modutem
sterujgcym Pro Xp Auto umozliwiajg:

*  Wyswietlanie napigcia i natezenia pradu
natryskiwania

e Zmiane ustawien napigecia pistoletu
*  Wyswietlanie predkosci pracy turbiny pistoletu
e Zapisywanie profildw natryskiwania

*  Wysytanie informacji o usterkach sprzetu do
programowalnego kontrolera logicznego (PLC)

*  Wyswietlanie i ustawianie licznikdw konserwacji

« Nalezy wykorzystaé PLC, aby wybra¢ profil
natryskiwania

Dalsze informacje mozna znalez¢ w instrukcji obstugi
332989 automatycznego modutu sterujgcego Pro Xp
Auto.



Wprowadzenie

Elektrostatyczne natryskiwanie ptynow na bazie wody

Ten elektrostatyczny powietrzny pistolet jest
przeznaczony do natryskiwania wytacznie ptynéw
na bazie wody, ktére spetniajg przynajmniej jedno
Z nastepujgcych wymagan dotyczgcych palnoéci:

Zgodno$é FM, FMc:

e Materiat nie podtrzymuje palenia zgodnie ze
standardowg metoda badania na podtrzymywanie
palenia mieszanin ptynéw (ang. Standard Test
Method for Sustained Burning of Liquid Mixtures)
wedtug normy ASTM D4206.

Zgodno$é z CE-EN 50059:

* Materiaty, ktére w zadnej mieszaninie zawierajgcej
powietrze nie ulegajg zapaleniu pod wptywem
dziatania zrodfa energii o sile ponizej 500 mJ.

Po podtfaczeniu do systemu izolacji napiecia cato$¢
ptynu zawarta w pistolecie natryskowym i wezu ptynow
oraz zapas izolowanego ptynu zostajg natadowane do
wysokiego napigecia, co oznacza, ze system zawiera
wiecej energii elektrycznej niz system oparty na
rozpuszczalniku. Dlatego tez za pomoca sprzetu
mozna natryskiwacé wytgcznie ptyny niepalne (zgodnie
z powyzszg definicjg) i takie ptyny nalezy tez stosowac
do czyszczenia, przeptukiwania lub oczyszczania
systemu.

Podczas uzytkowania elektrostatycznego sprzetu do
materiatdw na bazie wody konieczne jest zachowanie
srodkow ostroznosci w celu unikniecia potencjalnych
zagrozen porazeniem pragdem. tadowanie izolowanej
ptynu do wysokiego napiecia przez elektrostatyczny
pistolet natryskowy wspomagany powietrzem (AA)
przypomina tadowanie kondensatora lub baterii. System
nagromadzi pewng ilos¢ energii podczas natryskiwania
i zachowa jej czes¢ po wytgczeniu pistoletu. Nie nalezy
dotykac dyszy pistoletu ani zbliza¢ sie do niej na
odlegtos¢ mniejszg niz 102 mm (4 cale) od elektrody do
momentu roztadowania nagromadzonej energii. Czas
konieczny do roztadowania energii zalezy od konstrukcji
systemu. Przed podej$ciem do pistoletu z przodu,
nalezy wykona¢ czynnosci podane w czesci Lista
kontrolna obstugi na stronie 22.

UWAGA: Gwarancja i aprobaty firmy Graco tracg
waznosé, jesli elektrostatyczny pistolet natryskowy
zostanie podtgczony do systemu izolacji napiecia
innego niz firmy Graco lub jesli pistolet natryskowy jest
obstugiwany w warunkach napiecia powyzej 60 kV.

3A3060J



Przeglad systemu

Typowa instalacja systemu do materiatow
na bazie wody

Wprowadzenie

FIGURE 1 przedstawia typowy elektrostatyczny system natryskowy wspomagany powietrzem (AA) do materiatéw
na bazie wody. Nie jest to projekt rzeczywistej instalacji. W celu uzyskania pomocy w zaprojektowaniu instalacji
systemu, spetniajgcej konkretne potrzeby uzytkownika, nalezy skontaktowac sie z dystrybutorem firmy Graco.

Nalezy
zapoznac sie
réwniez z potgczeniami
pneumatycznymi przedstawionymi
na FIGURE 3,
. strona 13.

BB

2
—

Fic. 1 Typowa instalacja, System do materiatdw na bazie wody Pro Xp Auto

Element |Opis

A Gtéwny przewdd zasilania powietrzem

B* Zawor odcinajagcy doptyw powietrza

C Przyrzad do pomiaru cidnienia powietrza
pompy

D Regulator cisnienia powietrza pompy

E Miernik kV

F Pompa

G Waz ssacy pompy

H Zbiornik na farbe

J* Opornik upustowy

K* Blokada bezpieczenstwa obudowy

L Izolowana obudowa

M Filtr linii pneumatycznej

N Ztacze pneumatyczne do zazebienia turbiny
powietrznej. (pod cisnieniem, jesli drzwiczki
systemu izolacji sg zamkniete)

3A3060J

Element

Opis

Waz do ptynéw na bazie wody firmy Graco

Pret uziemiajacy

Zacisk uziemienia

Gtéwna zyta uziemiajgca

tgcznik z zabezpieczeniem wtyku

Przewdd zasilania powietrzem pompy

Cylinder uziemiajacy

Ztaczka wylotu ptynu z pompy

BEEEEEEE

Izolowana klapa obudowy

(nie przedstawiono, aby uwidoczni¢
wewnetrzne elementy. Klapa musi by¢
zamknieta i zablokowana, aby umozliwic¢
prace systemu).

BB

Sruba klapy z uchwytem w ksztafcie litery , T”
(czesc¢ zespotu drzwiczek)

* Te elementy sg niezbedne dla bezpiecznego dziatania
urzadzenia. Sg one zawarte w systemie WB3000.




Wprowadzenie

Pistolet — Przeglad

Fig. 2. Pistolet — Przeglad

1i24397a

Klawisz

Oznaczenia na rozdzielaczu

Ostonka powietrzna

Dysza natryskowa

Pierscien ustalajacy

Ostona

Rozdzielacz

Turbina

Zasilacz

Elektroda

m|l <l IO OOl . >

Waz do ptynéw na bazie wody

10

Al Ztaczka wlotu powietrza atomizaciji

A2 Ztaczka wlotu powietrza wentylatora

CYL | Ziaczka wlotu powietrza cylindra

1 Ztaczka wysytajaca sygnat swiattowodowy
(do stosowania wytgcznie z modelami Smart)

2 Ztaczka odbierajgca sygnat Swiattowodowy
(do stosowania wytgcznie z modelami Smart)

K Wskaznik ES (wyfacznie modele Standard)

TA Ztaczka wlotu powietrza turbiny

EXH | Ztaczka wylotu spalin
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Montaz

Wymagania systemowe

Podstawowe wytyczne

Podczas elektrostatycznego natryskiwania ptynéw na
bazie wody:

» Pistolet musi by¢ podtaczony do systemu izolaciji
napiecia, ktéry izoluje uktad dostarczajgcy ptyn
od podtoza i umozliwia zgromadzenie napiecia
w koncéwece pistoletu.

* Pistolet elektrostatyczny musi by¢ podfgczony
do systemu izolacji napiecia, ktory spowoduje
roztadowanie napiecia systemu, gdy nie bedzie
on uzywany.

» Dostepny powinien by¢ opornik upustowy, ktory
odprowadza napiecie, gdy pistolet natryskowy
nie jest uzywany.

*  Wszystkie komponenty systemu izolacji napiecia,
ktore zostaty natadowane wysokim napieciem,
muszg znajdowac sie wewnatrz obudowy izolacji,
ktéra chroni personel przed kontaktem
z komponentami pod wysokim napieciem przed
roztadowaniem napiecia systemu.

*  Waz powietrzny turbiny pistoletu nalezy sprzegnac¢
z systemem izolacji napiecia, aby mozliwe byto
odcigcie doptywu powietrza turbiny zawsze przy
otwarciu lub dostepie do obudowy ukfadu izolacji.

*  System izolacji napiecia nalezy sprzegnaé
z wejsciem do obszaru natryskiwania, aby
automatycznie roztadowaé napiecie i uziemic ptyn
zawsze, gdy ktos otworzy ostone lub wejdzie na
obszar natryskiwania.

* W systemie nie powinny wystepowac zadne
powazne wytadowania tfukowe, gdy mechanizm
izolacji otwiera sie i zamyka. Powazne wytadowania
tukowe spowodujg skrécenie zywotnosci
komponentéw systemu.

Waz do ptynéw na bazie wody firmy Graco

Wylot ptynu systemu izolacji napiecia i wlot ptynéw
pistoletu nalezy zawsze tgczy¢ za pomoca weza do
ptynéw na bazie wody firmy Graco. Dostepne weze
opisano w czesci Akcesoria na stronie 59. Waz sktada
sie z wewnetrznej rurki PTFE, przewodzgcej warstwy
pokrywajacej rurke PTFE oraz ostony zewnetrznej.

3A3060J

Montaz

Montaz systemu

RN

Montaz i serwis tego urzadzenia wymaga dostepu do
czesci, ktore mogg spowodowac porazenie pradem
elektrycznym lub inne powazne obrazenia ciata

W razie nieprawidtowego wykonywania prac.

* Wylacznie przeszkolone i wykwalifikowane osoby
moga montowac i serwisowac to urzadzenie.

» Nalezy postepowac zgodnie z lokalnymi,
stanowymi i krajowymi przepisami
przeciwpozarowymi, dotyczgcymi instalaciji
elektrycznych i innymi przepisami dotyczgcymi
bezpieczenstwa.

Znaki ostrzegawcze

Znaki ostrzegawcze nalezy zamontowaé w obszarze
natryskiwania, tak aby byty dobrze widoczne i czytelne
dla wszystkich operatoréw. Znak ostrzegawczy w jezyku
angielskim jest dostarczany wraz z pistoletem.

Wentylowanie komory
natryskowej

T

W celu unikniecia tworzenia sie warstwy napawanej
z tatwopalnych i toksycznych oparéw, podczas
natryskiwania, ptukania lub czyszczenia pistoletu
nalezy zapewnic¢ dostep swiezego powietrza. Nie
wigczag pistoletu, jezeli wentylatory uktadu
wentylacji nie pracujg.

Elektrycznie zazebi¢ zasilanie powietrza do turbiny (B)
pistoletu z wentylatorami w celu zapobiezenia pracy
pistoletu przy wytgczonych wentylatorach powietrza.

UWAGA: Wysoka predkos¢ wylotowa powietrza
zmniejszy wydajnos¢ pracy systemu
elektrostatycznego. Sprawdzié i stosowac wszystkie
krajowe, regionalne i lokalne przepisy w zakresie
wymogow predkosci powietrza wylotowego.

Predkos¢ wywiewu powietrza wynoszgca 31 metrow

liniowych/minute (100 stép/min) powinna by¢
wystarczajgca.
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Montaz

Instalacja urzadzen
dodatkowych linii
pneumatycznej

1.

W celu odciecia powietrza od pistoletu na gtéwnym
przewodzie powietrza (W) nalezy zamontowac
upustowy zawor powietrza (L).

Na gtéwnym przewodzie doprowadzajacym
powietrze zamontowac filtr przewodu powietrznego/
osuszacz w celu zapewnienia, ze powietrze
doprowadzane do pistoletu bedzie suche i czyste.
Zabrudzenia i wilgo¢ mogg bardzo negatywnie
wptlyna¢ na wyglad obrabianego przedmiotu po
ukoniczeniu pracy i spowodowaé nieprawidtowe
dziatanie lub awarie pistoletu.

Aby kontrolowag cisnienie powietrza w pistolecie,
na kazdym przewodzie doprowadzajgcym powietrze
(B, C, D, E) nalezy zamocowac regulator upustowy
ci$nienia powietrza (M).

Aby uruchomic pistolet, zawor elektromagnetyczny
(K) nalezy zamocowacé na przewodzie powietrznym
cylindra (E). Elektromagnes musi by¢ wyposazony
w port szybkiego odprowadzania.

Zamocowac zawor elektromagnetyczny (K), aby
uruchomic turbine.

Uwigzione powietrze moze przyczynic¢ sie do
niespodziewanego rozpylania przez pistolet, ktére
moze spowodowac¢ powazne obrazenia, w tym
przedostanie sie ptynu do oczu lub na skére. Zawory
elektromagnetyczne (K) musza by¢ wyposazone

w port szybkiego odprowadzania, aby po wytgczeniu
elektromagnesu mozliwe byto uwolnienie powietrza
zablokowanego miedzy zaworem i pistoletem.

12

Instalacja urzadzen
dodatkowych linii ptynu

Na wylocie pompy nalezy zamontowac filtr ptynu i zawoér
spustowy. Przefiltrowanie ptynu pomoze usuna¢ duze
czasteczki oraz osady, ktére moga zatkaé dysze
natryskowg. Wymagane jest zamontowanie w systemie
zaworu spustowego ptynu, aby utatwi¢ zmniejszanie
cisnienia ptynu w pompie wyporowej, wezu i pistolecie.
Nacisniecie spustu pistoletu w celu zmniejszenia
cisnienia moze nie by¢ wystarczajgce. Zamontowac
zawor spustowy w poblizu wylotu ptynu z pompy.

3A3060J



Montaz

FIGURE 3 przedstawia typowy elektrostatyczny system natryskowy wspomagany powietrzem. Nie jest to projekt
rzeczywistej instalacji. W celu uzyskania pomocy w zaprojektowaniu instalacji systemu, spetniajgcej konkretne
potrzeby uzytkownika, nalezy skontaktowac sie z dystrybutorem firmy Graco.

Ztgczke doprowadzajgca powietrze do turbiny (TA) nalezy
elektrycznie sprzegna¢ z wentylatorami komory natryskowej,
aby zapobiec zasilaniu urzgdzenia bez wigczonych
wentylatoréw.

Patrz ostrzezenie Pneumatyczne C

L powyzej A Sprzegniecie B /

/'
4

,
[N
§
[N
N
[ H
[ T (Q\
i G
1\ | %
o
NN E
f ii Przewdd powietrza, 1
— I (pod cisnieniem jesli J —
- ' drzwiczki sg otwarte) ~_
. . I -
Obszar bezpieczny Obszar niebezpieczny | G
b
| Widok na tyt
I rozdzielacza
famia _l
Napiecie
'SZ%I,[aéCrJ]!] Powietrze turbiny nalezy zazebié rowniez z systemem
W%SOOO izolacji napiecia, aby mozliwe byto odcigcie powietrza
y— turbiny za kazdym razem, gdy mozliwy bedzie dostep

do systemu izolacji.
FiG. 3. Typowa instalacja

Objasnienie do FIGURE 3

A Przew6d uziemienia weza powietrza K Zawor elektromagnetyczny, wymaga
— . . — zastosowania portu szybkiego odprowadzania
B Uziemiony waz powietrzny turbiny firmy
Graco (TA) L Gtéwny zawOr upustowy powietrza
C Waz powietrzny rozpylacza, $rednica M Regulator cisnienia powietrza
zewnetrzna 8 mm (5/16 cala) (Al) N Aktywne uziemienie
D Waz powietrzny wentylatora, $rednica w Gtéwny przewoéd powietrza

zewnetrzna 8 mm (5/16 cala) (A2)

E Waz powietrzny cylindra, Srednica zewnetrzna
4 mm (5/32 cala) (CYL)

G Waz doptywu ptynéw na bazie wody firmy
Graco

3A3060J 13



Montaz

Montaz pistoletu

1. Odkreci¢ dwa zestawy $rub rozdzielacza (29)
i nasunac¢ rozdzielacz (20) na pret mocujacy
13 mm (1/2 cala).

2. Ustawic pistolet w odpowiedniej pozyciji i dokrecié
dwa zestawy Srub.

UWAGA: Aby dodatkowo zapewni¢ poprawnosé
konfiguraciji, nalezy wiozy¢ przez otwor w precie
sworzen pozycjonujgcy 3 mm (1/8 cala) do otworu (NN)
we wsporniku. Szczegdty przedstawiono na FIGURE 4.

20 ‘
g
|:c\

FIG. 4. Wspornik montazowy

73,2 mm
(73,2 mm)

AN

— To
koncowki d

207,7 mm
(8,18 cali)

-

Montaz automatycznego modutu
sterujacego Pro Xp Auto

Podczas korzystania z modeli Smart wymagane jest
zastosowanie automatycznego modutu sterujacego
Pro Xp Auto. Aby zamontowaé¢ automatyczny modut
sterujgcy Pro Xp Auto, nalezy zapoznac sie z instrukcja
obstugi 332989.

Podtaczyé przewod powietrza

FIGURE 3 przedstawia schemat potgczen przewoddéw
powietrznych, a FIGURE 5 przedstawia potgczenia
kolektora. Podtaczy¢ przewody powietrza wedtug

instrukcji.
Aby zmniejszy¢ ryzyko pozaru, eksplozji lub
porazenia pradem elektrycznym, uziemiony waz

powietrzny turbiny firmy Graco nalezy sprzegna¢ z:

» systemem izolacji, aby odcig¢ doptyw powietrza
do turbiny, za kazdym razem gdy obudowa
systemu izolacji zostanie otworzona lub dostanie
sie do niej obcy przedmiot.

* wentylatorami, aby zapobiec wtgczeniu zasilacza,
jesli wentylatory sg wytaczone.

14
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Aby zmniejszy¢ ryzyko porazenia pradem
elektrycznym lub powaznych obrazen, czerwony
uziemiony waz powietrza turbiny nalezy stosowac
w celu doprowadzania powietrza do turbiny, a waz
uziemiajacy nalezy podfgczy¢ do rzeczywistego
uziemienia. Nie nalezy uzywac czarnych lub szarych
wezy powietrznych firmy Graco.

1. Podtgczy¢ uziemiony wgz doprowadzajgcy
powietrze do turbiny firmy Graco (B) do wlotu
powietrza turbiny pistoletu (TA), a nastepnie
podtaczy¢ przewdd uziemiajgcy waz (A) do
rzeczywistego uziemienia (N). Ztagczka wlotu
powietrza turbiny posiada gwinty lewoskretne,
ktore zabezpieczajg przed podtgczeniem do wlotu
powietrza turbiny weza powietrznego innego typu.
Dalsze informacje dotyczgce wezy znajdujg sie
w czesci Akcesoria na stronie stronie 59.

2. Nalezy sprawdzi¢ uziemienie elektryczne pistoletu
w sposéb opisany na stronie 19.

Uziemianie szafki

Podtaczy¢ gtéwng zyte uziemiajaca (V) do aktywnego
uziemienia.
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Potfaczenia rozdzielacza

CYL

Al

ti24373a

Montaz

FIG. 5. Potfaczenie rozdzielacza
Al |Ztaczka wlotu powietrza atomizacji
Podtaczyc rurke o srednicy zewnetrznej 8 mm (5/16 cala) miedzy tg ztgczkag a doptywem powietrza.
A2 |Ztaczka wlotu powietrza wentylatora
Podtgczyc¢ rurke o srednicy zewnetrznej 8 mm (5/16 cala) miedzy tg ztaczka a doptywem powietrza.
CYL | Ztaczka wlotu powietrza cylindra
Podtaczy¢ rurke o srednicy zewnetrznej 4 mm (5/32 cala) miedzy tg ztaczka a doptywem powietrza.
Aby zagwarantowaé szybka reakcje, nalezy zastosowaé waz o mozliwie najkrotszej dtugosci.
1 |Ztaczka wysytajaca sygnat swiattowodowy (do stosowania wytacznie z modelami Smart)
Podtaczy¢ przewdd swiattowodowy Graco (patrz strona 17).
2 |Ztaczka odbierajaca sygnat swiattowodowy (do stosowania wytacznie z modelami Smart)
Podtaczy¢ przewdd swiattowodowy Graco (patrz strona 17).
EXH | Rura wydechowa
Podtaczy¢ rure wydechowa o $rednicy zewnetrznej 8 mm (5/16 cala), aby odprowadzac powietrze
wylotowe z turbiny. (maksymalna dtugosc¢ to 91,5 cm (3 stopy)).
TA |Ztaczka wlotu powietrza turbiny
Podtaczy¢ przewodzacy prad waz powietrzny firmy Graco miedzy tg ztgczka (gwinty lewoskretne)
a elektromagnesem. Podfgczyé przewdd uziemienia weza powietrza do uziemienia wtasciwego.
3A3060J 15



Montaz

Podfaczanie weza do ptyndw na
bazie wody

UWAGA: Gwarancja firmy Graco traci waznos¢, jesli
pistolet natryskowy jest podtgczony do systemu izolacji
napiecia innego niz firmy Graco lub jesli pistolet jest
obstugiwany w warunkach napiecia powyzej 60 kV.

Wylot ptynu systemu izolacji napiecia i wlot ptynéw
pistoletu nalezy zawsze tagczy¢ za pomoca weza do
ptynow na bazie wody firmy Graco.

Przed podtaczeniem weza doprowadzajgcego ptyny
na bazie wody do pistoletu nalezy przedmucha¢ go
powietrzem i przeptuka¢ woda w celu usuniecia
zanieczyszczen. Przed uzyciem nalezy przeptukaé
pistolet. Patrz czes¢ Przeptukiwanie, stronie 26.

Aby zmniejszy¢ ryzyko porazenia pradem, miedzy
doptywem izolowanego ptynu a pistoletem nalezy
zamontowaé wytgcznie jeden ciggty waz ptynu do
materiatu na bazie wody firmy Graco. Nie tgczy¢

wezy.

1. Zdjac¢ ostonke powietrzng (25), koncowke
natryskowg (3) oraz ostone (26).

2. Upewni€ sig, ze wlot ptynu bebna jest czysty
i suchy. Natozyé smar dielektryczny na gwinty
ztgcza bebna (600a) i wkreci¢ go we wlot ptynu.

3. Natozy¢ smar dielektryczny na gwinty weza (600)
i wkreci¢ waz w ztgcze bebna (600a).

4. Zabezpieczy¢ waz we wsporniku odcigzenia
naprezenia, dokrecajgc w tym celu cztery
plastikowe sSruby.

Wspornik odcigzenia naprezenia
FIG. 6. Podtaczanie weza ptynéw na bazie wody

Aby zmniejszy¢ ryzyko porazenia pradem
elektrycznym, czesci weza ptyndéw do natryskiwania
materiatbw na bazie wody firmy Graco, ktore sg
dostepne dla personelu podczas zwyktego uzycia
nalezy zakry¢ czarnym ekranem zewnetrznym weza.

5. Podtaczy¢ drugi koniec weza ptyndéw do zapasu
izolowanego ptynu w nastepujacy sposob:

a. Obudowa WB3000 firmy Graco: Przeciggna¢
drugi koniec weza przez otwor w bocznej czesci
izolowanej obudowy. Podtaczy¢ okretke (Z)

z wylotem ptynu pompy. Zabezpieczy¢
i zamocowac waz do bocznej czesci obudowy
za pomoca wspornika (W).

b. Izolowana obudowa inna niz firmy Graco:
Podtaczy¢ waz w sposob opisany w instrukcji
systemu izolacji.

6. Ponownie zatozy¢ obudowe (26), koricéwke
natryskowa (3) oraz ostonke powietrzng (25).

7. Sprawdzi¢ uziemienie elektryczne pistoletu
(patrz strona 19).

L2001 0a

FIG. 7. Nieekranowane potaczenie weza 24W599 przy
obudowie WB3000
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Montaz

Podtaczanie przewodu swiattowodowego
(do stosowania wytacznie z modelami Smart)

UWAGA: Stosowac wytgcznie dostarczony przewod Do systemu z 2 pistoletami

Swiatiowodowy. 1. Podfgczy¢ port 1 rozdzielacza 2 pistoletu do portu 5

Przewod swiattowodowy umozliwia wymiane informacji modutu sterujacego.

miedzy pistoletem oraz automatycznym modutem 2

: Podtaczy¢ port 2 rozdzielacza 2 pistoletu do portu 6
sterujacym Pro Xp Auto.

modutu sterujgcego.
Do systemu z 1 pistoletem

1. Podtaczyc port 1 rozdzielacza 1 pistoletu do portu 1
modutu sterujgcego.

2. Podtaczy¢ port 2 rozdzielacza 1 pistoletu do portu 2
modutu sterujgcego.

ti22401a

FIG. 8. Tworzenie potgczen swiattowodowych

Obszar bezpieczny Obszar niebezpieczny H

Pistolet 1! ) ©

Legenda — FIGURE 9

Automatyczny pistolet natryskowy
H wspomagany powietrzem (AA) PRO Xp Auto
do nanoszenia materiatéw na bazie wody

Ztacze zasilacza 24 V
Potaczenie trybu zdalnego I/O \_
Modut zdalnego sterowania o
Przegroda A
Kabel $wiattowodowy Pistolet 2 | * )

</ ClX™O T

ti22376a

FiG. 9. Schemat swiattowodow
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Montaz

Akcesorium zestawu mieszadet

Aby dodaé mieszadto do systemu izolacji firmy Graco,
nalezy zamowi¢ czes¢ nr 245895. Lista czesci zestawu,
patrz Zestaw mieszadta 245895, stronie 56.

1. Roztadowac napiecie systemu (patrz Procedura
roztadowywania napiecia ptynu i uziemiania,
stronie 22).

2. Wykonac procedure usuwania nadmiaru cisnienia
(patrz Procedura usuwania nadmiaru ci$nienia,
stronie 22).

3. Otworzy¢ klape izolowanej obudowy.
4. Zdjac tylng czes¢ skrzynki sterowniczej (258).

5. Odtaczyc rurke (A2) od kolanka (282) przy
rozdzielaczu powietrza; patrz Rurki i przewody,
stronie 54. Zamontowac rozgateznik Y (402)
do kolanka. Zamontowac rurki (A2) i (407) do

rozgateznika Y. Poprowadzi¢ rurke mieszadta (407) do

szafki.

Uziemienie

RN

Podczas dziatania pistoletu elektrostatycznego wszystkie
nieuziemione obiekty w obszarze natryskowym (ludzie,
zbiorniki, narzedzia itp.) moga zosta¢ natadowane
fadunkiem elektrycznym. Niewfasciwie uziemienie moze
skutkowa¢ iskrzeniem statycznym, ktére moze wywotaé
pozar, wybuch lub porazenie elektryczne. Uziemi¢ caty
sprzet, personel, natryskiwane obiekty i obiekty
przewodzace prad w obszarze roboczym lub w jego
poblizu. Rezystancja nie moze przekracza¢ 1 megaoma.
Nalezy przestrzegaé ponizszych instrukcji uziemienia.

Ponizsze wymogi uziemienia stanowig minimum dla
podstawowego systemu elektrostatycznego na bazie
wody. Panstwa system moze zawierac¢ inny sprzet lub
obiekty wymagajgce uziemienia. Sprawdzi¢ lokalne
przepisy elektryczne w celu uzyskania szczego6towych
informaciji na temat wymagan uziemienia. System musi
by¢ podtaczony do rzeczywistego uziemienia.

Ponownie zamontowac tylng czes¢ skrzynki sterujacej
(258).

Zmontowaé pozostate czesci zestawu w sposéb
przedstawiony na rysunku. Zabezpieczy¢ mieszadto
za pomoca sruby zaciskowej (408).

Zwrécié system do serwisu.

ti2137a

FiG. 10. Zestaw mieszadet 245895
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Elektrostatyczny powietrzny pistolet natryskowy: uziemié¢
pistolet, podtaczajgc czerwony uziemiany waz powietrzny
Graco do wlotu powietrza turbiny oraz podfaczajac
przewdd uziemienia weza do aktywnego uziomu. Patrz
czes$é Sprawdzié uziemienie elektryczne, strona 19.

System izolacji napigecia: potaczyé elektrycznie system
izolacji napiecia z aktywnym uziemieniem.

Zasilanie spreZarki powietrza i urzgdzenia zasilania
hydraulicznego: uziemi¢ sprzet zgodnie z zaleceniami
producenta.

Wszystkie osoby wchodzgce do obszaru natryskiwania:
musza nosi¢ obuwie z podeszwami przewodzacymi prad
elektryczny, na przyktad wykonanymi ze skéry, lub
osobiste pasy uziemiajgce. Nie nalezy nosi¢ obuwia

z podeszwag wykonang z materiatu nieprzewodzacego,
jak np. guma lub plastik.

Natryskiwany obiekt: haki przedmiotu musza by¢ przez
caly czas czyste i uziemione. Rezystancja nie moze
przekracza¢ 1 megaoma.

Posadzka obszaru natryskiwania: musi by¢ uziemiona

i przewodzi¢ prad. Nie przykrywac posadzki kartonem ani
zadnym innym materiatem nieprzewodzacym, ktory
mogtby przerwaé ciagtos¢ uziemienia.

tatwopalne piyny w strefie natrysku: musza byc¢
przechowywane w odpowiednich, uziemionych
pojemnikach. Nie uzywa¢ plastikowych pojemnikéw.
Nie przechowywac¢ materiatéw w ilosci wiekszej niz ilos¢é
konieczna dla jednej zmiany robocze;j.

3A3060J



e Wszystkie obiekty lub przyrzady elektrycznie
przewodzgce w obszarze natryskiwania: muszg by¢
odpowiednio uziemione (w tym pojemniki ptynu i puszki
czyszczace).

e Zbiorniki na pfyny i odpady: uziemi¢ wszystkie zbiorniki
na ptyny i odpady znajdujgce sie na natryskiwanym
obszarze. Nie uzywa¢ wkfadek do wiader, jezeli nie
przewodzg pradu i nie sg uziemione. Podczas
przeptukiwania pistoletu, zbiornik uzyty do
wychwytywania nadmiaru ptynu musi by¢ wykonany
z materiatu przewodzgcego i uziemiony.

¢ Wszystkie wiadra z rozpuszczalnikiem: stosowac
wytgcznie zatwierdzone, uziemione metalowe zbiorniki,
ktére przewodza prad. Nie uzywac plastikowych
pojemnikéw. Uzywag tylko rozpuszczalnikéw niepalnych.
Nie przechowywa¢ materiatdw w ilosci wiekszej niz ilos¢
konieczna dla jednej zmiany roboczej.

Sprawdzi€ uziemienie elektryczne

A W A

Montaz

4. Zmierzy¢ op6r miedzy ztgczka wlotu powietrza turbiny
(TA) oraz uziomem (N). Jesli rezystancja jest wyzsza
niz 100 omow, nalezy sprawdzi¢ doktadnos¢ potaczen
uziemienia i upewnic sie, ze zyta uziemienia weza
powietrznego turbiny jest podtagczona do aktywnego
uziemienia. Jesli rezystancja nadal jest zbyt wysoka,
nalezy wymieni¢ waz powietrzny turbiny

ti22382a

Fig. 11. Sprawdzanie uziemienia pistoletu

Megaomomierz, cze$¢ nr 241079 (AA — patrz
FIGURE 11), nie jest przeznaczony do uzywania

w strefach niebezpiecznych. Aby zmniejszy¢ ryzyko
iskrzenia, megaomomierza nie nalezy uzywac do
sprawdzania uziemienia elektrycznego, chyba, ze:

* pistolet zostat usuniety z obszaru niebezpiecznego;

* lub wszystkie urzadzenia do natryskiwania
znajdujace sie na obszarze niebezpiecznym zostaty
wytaczone, wentylatory uktadu wentylacji znajdujace
sie na obszarze niebezpiecznym sa uruchomione
i na tym obszarze nie ma zadnych tatwopalnych
oparéw (takich jak ulatniajgce sie z otwartych
zbiornikéw z rozpuszczalnikiem lub opary
pochodzace z natryskiwania).

Nieprzestrzeganie tego ostrzezenia moze spowodowac

pozar, wybuch lub porazenie pradem i wywota¢

powazne obrazenia oraz uszkodzenie mienia.

Megaomomierz, nr czgsci 241079, firmy Graco jest
dostepny jako akcesorium do kontroli prawidtowego
uziemienia pistoletu.

1. Zleci¢ wykwalifikowanemu elektrykowi sprawdzenie
ciggtosci uziemienia elektrycznego turbiny pistoletu
natryskowego i weza powietrznego.

2. UpewnicC sig, ze podtgczono czerwony waz powietrza
turbiny (B), a przewdd ochronny weza jest podtagczony
do uziomu.

3. Whytaczy¢ doptyw powietrza i ptynu do pistoletu.
Wykonag¢ instrukcje zgodnie z czesciag Procedura
usuwania nadmiaru cisnienia, stronie 22. W wezu
ptynu nie moga zalega¢ zadne ptyny.

3A3060J

5. Jesli stosowana jest izolacja WB3000, za pomoca
omomierza (AA) zmierzy¢ rezystancje miedzy
zaciskiem oczkowym uziemienia szafki (214)

a aktywnym uziemieniem (CC). Rezystancja nie
moze przekraczac¢ wartosci 100 omow.

-

| @ﬂ/ -
ti2163a > ‘

FIG. 12. Sprawdzié uziemienie szafki
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Montaz

Montaz materiatowej ostony

Patrz FIGURE 13.

1.

Zatozy¢ materiatowg ostone (XX) z przodu pistoletu
i przesung¢ ja do tytu, aby zakry¢ widoczne rurki
i weze znajdujgce sie z tytu rozdzielacza.

Poprowadzi¢ rure wydechowa (YY) poza ostone.
Umozliwi to monitorowanie rury wydechowej pod
katem pojawiania sie farby lub rozpuszczalnika.
Patrz czes¢ Sprawdzanie pod katem wycieku na
stronie 28. Przyklei¢ rure wydechowa, aby sig¢ nie
ruszata.

YY

ti24401a

ti24182a

FiGc. 13. Materiatowa ostona
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Sprawdzanie lepkosci ptynu
Aby sprawdzi¢ lepkos¢ ptynu, potrzebne beda:

kubek wyptywowy
stoper

Catkowicie zanurzy¢ kubek wyptywowy w ptynie.
Szybkim ruchem podnies¢ kubek, uruchamiajac
stoper bezposrednio po catkowitym wyjeciu kubka.

Obserwowac strumien ptynu wyptywajacy
z dna kubka. Wytaczy¢ stoper od razu po
zaobserwowaniu przerwy w ciggtosci strumienia.

Zapisaé rodzaj ptynu, czas, jaki uptynat oraz
wielkosé kubka wyptywowego.

Jesli lepkosé jest zbyt duza lub zbyt mata, nalezy
skontaktowac sie z dostawca materiatu. W razie
potrzeby wyregulowac.

Przeptukiwanie przed
pierwszym uzyciem urzadzenia

Sprzet jest fabrycznie testowany przy uzyciu ptynu.

W celu unikniecia zanieczyszczenia ptynu przed
wykorzystaniem sprzetu nalezy go przeptukac¢ zgodnym
rozpuszczalnikiem. Patrz czes¢ Przeptukiwanie na
stronie 26.
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Eksploatacja

Eksploatacja

Lista kontrolna obstugi

Codziennie sprawdzac elementy z listy przed przystgpieniem do korzystania z systemu, aby zapewni¢ bezpieczng
i efektywnag prace.

[]

HEEnn

oot od

Wszyscy operatorzy muszg by¢ odpowiednio przeszkoleni w zakresie bezpiecznej obstugi automatycznego
elektrostatycznego powietrznego systemu natryskowego do materiatéw na bazie wody w sposéb opisany
w tym podreczniku.

Wszyscy operatorzy muszg by¢ przeszkoleni w zakresie Procedura roztadowywania napiecia ptynu
i uziemiania opisanej na stronie 22.

Wszyscy operatorzy musza by¢ przeszkoleni w zakresie Procedura usuwania nadmiaru ci$nienia opisanej
na stronie 22.

Zanim jakakolwiek osoba dostanie si¢ do wnetrza obudowy izolacji, przed rozpoczeciem czyszczenia

i przeprowadzeniem jakichkolwiek czynnos$ci konserwacyjnych lub naprawczych, nalezy upewnic sie, ze
elementy elektrostatyczne zostaty wytaczone, a napiecie systemu zostato roztadowane zgodnie z Procedura
roztadowywania napiecia ptynu i uziemiania, stronie 22.

Znak ostrzegawczy dostarczony wraz z pistoletem nalezy zawiesi¢ w obszarze natryskiwania, tak aby byt
widoczny i czytelny dla wszystkich operatoréw.

System musi by¢ catkowicie uziemiony, tak samo jak operator oraz wszystkie osoby przebywajgce w strefie
natryskiwania. Patrz cze$¢ Uziemienie na stronie 18.

Waz do materiatéw na bazie wody firmy Graco musi by¢ w dobrym stanie, bez zadnych przecie¢ ani przetarc.
Wymieni¢ waz, jesli nosi $lady uszkodzenia.

Nalezy sprawdzac stan elektrycznych komponentow pistoletu, tak jak zostato to opisane w czesci Testy
elektryczne na stronie 29.

Wszystkie ztgcza weza ptynu musza by¢ doktadnie dokrecone.

Wentylatory uktadu wentylacji musza dziata¢ prawidtowo.

Haki obrabianego przedmiotu muszg by¢ czyste i uziemione.

Z obszaru natryskiwania nalezy usunac¢ wszystkie zabrudzenia, tacznie z ptynami palnymi i szmatami.

Wszystkie przewodzace przedmioty w obszarze natryskiwania muszg by¢ elektrycznie uziemione, a podtoga
w obszarze natryskiwania przewodzi¢ elektrycznos¢ i rowniez by¢ odpowiednio uziemiona.

Wszystkie palne ptyny w komorze natryskowej znajdujg sie w zatwierdzonych i uziemionych zbiornikach.

Rury wydechowe rozdzielacza zostaty sprawdzone pod kgtem wystepowania wyciekéw ptynu, tak jak zostato
to opisane w czesci Sprawdzanie pod katem wycieku na stronie 28.

Stosowane ptyny musza spetnia¢ nastepujace wymagania dotyczace palnosci:

Zgodnos¢ FM, FMc:

Materiat nie podtrzymuje palenia zgodnie ze standardowa metodg badania na podtrzymywanie palenia
mieszanin ptynéw (ang. Standard Test Method for Sustained Burning of Liquid Mixtures) wedtug normy
ASTM D4206.

Zgodnos¢ z CE-EN 50059:

Materiaty, ktére w zadnej mieszaninie zawierajacej powietrze nie ulegaja zapaleniu pod wptywem dziatania
zrodta energii o sile ponizej 500mJ.
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Eksploatacja

Procedura roztadowywania
napiecia ptynu i uziemiania

A

Doptyw ptynu jest tadowany wysokim napieciem

do momentu wytadowania napiecia. Kontakt

z natadowanymi komponentami systemu izolacji
napiecia lub elektroda pistoletu natryskowego
spowoduje porazenie pradem. Aby unikngé
porazenia prgdem elektrycznym, wykonag instrukcje
opisane w czesci Procedura roztadowywania
napiecia ptynu i uziemiania:

e przy kazdej koniecznosci roztadowania
napiecia;

e przed rozpoczeciem czyszczenia,
przeptukiwania lub serwisowania sprzetu
wchodzgcego w skfad systemu;

e przed uzyskaniem dostepu do przedniej
czesci pistoletu;

¢ lub przed otwarciem obudowy izolujgcej
w celu uzupetnienia izolowanego ptynu.

UWAGA: Akcesorium w postaci preta uziemiajgcego,
nr czesci 210084, stuzy do roztadowywania napiecia
pozostatego w komponentach systemu. W celu ztozenia
zamowienia prosimy skontaktowag sie z dystrybutorem
firmy Graco.

1. Odcia¢ powietrze turbiny od wszystkich pistoletéw
natryskowych podtgczonych do izolowanego
przewodu doprowadzajgcego ptyn i odczekaé
30 sekund.

2. Roztadowacd napiecie systemu izolacji napiecia,
wykonujgc procedure opisang w instrukcji obstugi
systemu izolacji napiecia.

W przypadku izolacji WB3000: catkowicie
odkrecic¢ $rube blokujgca uchwyt w ksztalcie litery
.1 drzwiczek. Spowoduje to odciecie doptywu
powietrza do pistoletu i uruchomienie roztadowania
wszelkiego pozostatego fadunku elektrycznego
przez cylinder uziemiajacy.

3. Uziemionym pretem dotkna¢ pompe, kubet
z dostarczanym ptynem oraz elektrode pistoletu,
aby upewnic sie, ze napiecie zostato roztadowane.
Jesli zaobserwowany zostanie tuk, nalezy
sprawdzi¢, czy elementy elektrostatyczne sg
wyfaczone lub zapoznac si¢ z czescig
Rozwiazywanie probleméw z uktadem
elektrycznym, stronie 37 lub z instrukcjg obstugi
systemu izolacji napiecia, aby rozwigzac inne
mozliwe problemy. Przed kontynuowaniem pracy
rozwigzac problemy.

22

Procedura usuwania nadmiaru
cisnienia

prosimy postepowaé zgodnie z procedurg
usuwania nadmiaru cisnienia.

=
&

Urzadzenie znajduje sie stale pod ci$nieniem, az do
chwili wykonania recznej dekompresji (usuniecia
nadmiaru ci$nienia). Aby uniknaé powaznych
obrazen spowodowanych dziataniem ptynu pod
ci$nieniem, takich jak wtrysk podskorny, czy
rozpylenie ptynu, zawsze po zakonczeniu
natryskiwania oraz przed czyszczeniem, kontrolg lub
serwisowaniem urzgdzenia nalezy postepowacd
zgodnie z Procedurg uwalniania nadmiaru cisnienia.

l Za kazdym razem, kiedy pojawi sie ten symbol,

1. Wykona¢ instrukcje opisane w czesci Procedura
roztadowywania napiecia ptynu i uziemiania na
stronie 22.

2. Usunac cisnienie ptynu w sprzecie doprowadzajgcym
ptyn oraz w systemie izolacji napiecia w sposob
opisany w instrukcji obstugi tego sprzetu.

3. Odcig¢ doptyw powietrza do wszystkich czesci
pistoletu natryskowego z wyjatkiem cylindra, ktory
wyzwala pistolet.

UWAGA: Urzadzenie odcinajgce powietrze musi
odprowadzaé powietrze poza system.

4. Nacisna¢ spust pistoletu skierowanego w strone
uziemionego metalowego zbiornika na odpady
w celu usuniecia cisnienia ptynu.

5. Odcig¢ pozostate zrodta doptywu ptynu od pistoletu.

6. Wylaczy¢ zasilanie, zamykajgc gtéwny upustowy
zawor powietrza na gtéwnym przewodzie powietrza.
Pozostawi¢ zawor w potozeniu zamknietym, az do
nastepnego natryskiwania.

7. W razie podejrzenia zatkania weza ptynu lub
koncéwki natryskowej lub jezeli po wykonaniu
powyzszych czynnosci w uktadzie nadal pozostaje
ci$nienie, nalezy powoli poluzowa¢ mocowanie
weza przy pompie, aby stopniowo zredukowac
cisnienie, a nastepnie do konca odkreci¢
mocowanie.

Wybraé dysze natryskowa

Wylot ptynu i szerokosé wzoru zalezg od rozmiaru
koncoéwki natryskowej, lepkosci ptynu oraz jego cisnienia.
W oparciu o czesé Wykres wyboru koncowki
natryskowej, strona 64, wybra¢ dysze natryskowa, ktéra
jest odpowiednia dla danego zastosowania.
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Montaz dyszy natryskowej

P b PE

Aby zmniejszyé ryzyko obrazen, przed demontazem
lub montazem koncowki natryskowej lub ostonki
powietrznej/koricéwki nalezy zawsze postepowac
zgodnie z rozdziatem Procedura usuwania nadmiaru
ci$nienia.

Zamocowa¢ dysze natryskowa w spos6b opisany w czesci
Wymiana ostonki powietrznej/ostony koAcowki,
koncowki natryskowej i obudowy gniazda ptynu,
strona 39.

1. Wykona¢ instrukcje zgodnie z czescig Procedura
usuwania nadmiaru cisnienia, stronie 22.

2. Ustawi¢ wystep dyszy natryskowej w jednej linii
z rowkiem na ostonce powietrznej. Zamontowac dysze.

1119765a

FIG. 14. Dopasowywanie dyszy natryskowej

3. Zamontowa¢ ostonke powietrzng i pierscien
ustalajacy. Ustawi¢ ostonke powietrzng i doktadnie
dokreci¢ pierscien ustalajgcy. Nalezy uwazaé, aby nie
uszkodzi¢ elektrody.

.

FiG. 15 Montaz zespotu ostonki powietrznej

1243172

Aby zmniejszy¢ ryzyko pozaru, eksplozji i porazenia
pradem elektrycznym, nigdy nie obstugiwac pistoletu
z uszkodzong elektrodg.

Uzupetnianie zapasu ptynu

1. Wykona¢ instrukcje opisane w czesci Procedura
roztadowywania napiecia ptynu i uziemiania na
stronie 22.

2. Wykonac¢ instrukcje zgodnie z czescig Procedura
usuwania nadmiaru ci$nienia, stronie 22.
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Eksploatacja

3. Otworzy¢ klape izolowanej obudowy.

4. Zdja¢ pokrywe z wiadra, przytrzymujgc szmate nad
sitem rurki ssgcej, aby zapobiec wniknieciu wszelkich
ptynéw do izolowanej obudowy. Umiesci¢ pokrywe
i rurke ssaca poza obudowsa.

5. Usuna¢ wiadro zasilajgce w ptyn z obudowy.

WAZNA INFORMACJA

Dopilnowaé, aby wytrze¢ catos¢ ptynu rozlanego
w izolowanej obudowie. Ptyn moze tworzy¢ przewodzaca
Sciezke i wywotaé zwarcie systemu.

6. Wyczysci¢ caty ptyn rozlany w obudowie za pomoca
miekkiej szmatki i niepalnego, zgodnego
rozpuszczalnika.

7. Napetni¢ wiadro zasilajgce ptynem i wtozy¢ je
z powrotem do obudowy. Wyczysci¢ rozlany ptyn.

8. Ponownie zamontowa¢ pokrywe wiadra, przytrzymujac
szmate nad sitem rurki ssgcej, aby zapobiec rozlaniu
ptynu podczas umieszczania rurki ssgcej w wiadrze.

9. Zamkna¢ drzwiczki izolowanej obudowy i doktadnie
zabezpieczy¢ $rubg blokujaca uchwyt w ksztatcie
litery ,T".

Ustawianie cisnienia ptynu
rozpylacza

UWAGA: Cisnienie rozpylanego ptynu bedzie sig réznic¢
zaleznie od lepkosci ptynu, zadanej predkosci przeptywu
i innych wiasciwosci systemu.

1. Whyigczy¢ powietrze turbiny (TA), rozpylacza (Al) oraz
wentylatora (A2).

2. Uruchomié pompe. Ustawic¢ regulator ptynu na ci$nienie
2,8 MPa (28 bardw, 400 psi).

3. Po wytgczeniu powietrza turbiny (TA), powietrza
atomizujgcego (Al) oraz wentylatora (A2) nalezy nanie$¢
wz0r testowy, trzymajgc pistolet w odlegtosci 305 mm
(12 cali) od powierzchni. Sprawdzi¢ wielkos¢ czgsteczek.
Nie nalezy martwi¢ sie obecnoscig nieregularnosci we
wzorze, zostang one usuniete na etapie 6.

4. Matymi skokami zwigkszy¢ cisnienie ptynu. Naniesé
kolejny wzor i porownac wielkos¢ czasteczek. Mniejsza
wielkos$¢ czasteczek wskazuje na lepsza jakos¢
rozpylania.

Aby zmniejszy¢ ryzyko obrazen nigdy nie nalezy
przekracza¢ maksymalnego cisnienia roboczego czesci

0 najnizszych parametrach. Maksymalne cisnienie robocze
urzadzenia wynosi 21 MPa (210 baréw, 3000 psi).
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Eksploatacja

Kontynuowaé zwiekszanie cisnienia ptynu i nanosi¢
wzory testowe. Nie przekraczaé ci$nienia ptynu

21 MPa (210 baréw, 3000 psi). Jesli wielkos¢
czgsteczek pozostaje taka sama, ptyn jest rozpylany
przy najnizszym mozliwym cisnieniu.

Aby polepszy¢ jakos¢ rozpylania przy nizszym przeptywie
ptynu, nalezy zastosowac kryze o mniejszym rozmiarze.

Wiaczy¢ powietrze atomizujgce (Al) i wyregulowacé
ci$nienie powietrza, tak aby nieregularnosci zniknety.

Aby rozwigzac¢ problemy zwigzane z natryskiwaniem,
patrz cze$¢ Rozwigzywanie problemow
dotyczacych wzoru natryskiwania na stronie 34.

Szeroko$¢ wzoru mozna zmniejszyé, ustawiajac
ci$nienie powietrza wentylatora (A2).

Prawidtowo

Zbyt mato powietrza llo$¢ powietrza
Brak powietrza

FIG. 16. Eliminowanie nieregularno$ci

Regulacja narzedzi
elektrostatycznych

Odcig¢ doptyw ptynu.

Przygotowaé system izolacji do pracy przy wysokim
napieciu.

Wiaczy¢ doptyw powietrza turbiny (TA) i wyregulowaé
cisnienie powietrza zgodnie z ustawieniami podanymi
w Tabela 1. Przy wigczonym przepfywie powietrza
ustawi¢ odpowiednie cisnienie przy wlocie weza
powietrza turbiny.

Tabela 1. Przyblizone dynamiczne ci$nienie powietrza

turbiny
Dtugo$é weza | Cisnienie powietrza przy wlocie weza
powietrza powietrza turbiny dla uzyskania
turbiny pethego napiecia
m (stopy) MPa (bar, psi)
15 (4,6) 54 (3,8, 0,38)
25 (7,6) 55 (3,85, 0,38)
36 (11) 56 (3,9, 0,39)
50 (15,3) 57 (4,0, 0,40)
75 (22,9) 59 (4,1, 0,41)
100 (30,5) 61 (4,3, 0,43)

4. Sprawdzi¢ predkos¢ pracy turbiny pistoletu,
kontrolujgc wskaznik na korpusie pistoletu z rodziny
Standard lub rzeczywistg predkos¢ pracy turbiny na
automatycznym module sterujgcym Pro Xp Auto, jesli
stosowany jest jeden z modeli Smart. Patrz Tabela 2.
Wyregulowaé ci$nienie powietrza zgodnie
z potrzebami. Swiatetko wskaznika powinno pozostaé
zielone lub wartosci powinny zawierac sie w przedziale
100-750 Hz.

UWAGA: W modelach Smart wyswietlana jest wartos¢; nie
ma kolorowych wskaznikow.

Tabela 2. Kolory wskaznika/ wartosci

Kolor Opis
wskaznika

Zielony Podczas natryskiwania wskaznik powinien
400-750 Hz | ciggle swieci¢ na zielono, wskazujac
prawidtowg wartos¢ cisnienia dostarczang
do turbiny.

Bursztynowy | Jesli wskaznik zmienia kolor na

<400 bursztynowy po 1 sekundzie, oznacza to,
ze cisnienie powietrza jest zbyt niskie.
Nalezy zwiekszy¢ cisnienie do momentu, az
wskaznik zacznie Swieci¢ na zielono.

Czerwony | Jesli wskaznik zmienia kolor na czerwony

>750 po 1 sekundzie, oznacza to, ze ci$nienie
powietrza jest zbyt wysokie. Nalezy
zmniejszy¢ cisnienie do momentu, az
wskaznik zacznie swieci¢ na zielono.
Nadmierna predkos¢ turbiny nie zwiekszy
wartosci napiecia a moze skrocié
zywotnosé tozyska.

5. Sprawdzi¢ napiecie wyjsciowe, odczytujgc wartosé na
mierniku kV znajdujgcym sie na izolowanej ostonie.
Wynik normalny to 45-55 kV.

Aby rozwigza¢ problemy zwigzane z napieciem, parz czesc

Rozwigzywanie probleméw z uktadem elektrycznym,
stronie 37.
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Natryskiwanie

Aby zmniejszy¢ ryzyko porazenia pradem
elektrycznym, podczas pracy nie dotykac¢ elektrody
pistoletu ani nie zbliza¢ sie do dyszy na mniej niz
10 cm (4 cale).

1. Wywrze¢ cisnienie powietrza rzedu min. 0,42 MPa
(4,2 bara, 60 psi) na ztagczke powietrzng cylindra
(CYL), aby wigczy¢ sekwencje wh./wyt. powietrza
rozpylacza (Al), powietrza wentylatora (A2) oraz
ptynu (P1). Patrz FIGURE 2.

2. Wiaczy¢ i wytaczy¢ funkcje pistoletu za pomoca
zawordéw elektromagnetycznych na przewodach
doprowadzajgcych powietrze cylindra (CYL) oraz
turbiny (TA).

3. Aby zmniejszy¢ ustawienie napiecia w modelach
pistoletow Smart, nalezy zapoznac sie z instrukcjg
obstugi modutu zdalnego sterowania 332989.

A

Jesli wykryto jakikolwiek wyciek z pistoletu, nalezy
natychmiast przerwac natryskiwanie. Wyciek ptynu
do ostony pistoletu moze spowodowa¢ pozar lub
eksplozje, co moze byé przyczyng powaznych
obrazen lub uszkodzenia mienia. Patrz czes¢
Sprawdzanie pod katem wycieku, stronie 28.

3A3060J

Eksploatacja

Wyzwalanie samego ptynu

Wytaczy¢ i usunag cisnienie z przewoddw powietrza
rozpylacza (Al) i wentylatora (A2), stosujgc w tym
celu upustowe zawory powietrza.

Wywrze¢ ci$nienie rzedu 0,42 MPa (4,2 bara,
60 psi) na ztgczke powietrza cylindra (CYL),
aby uwolni¢ ptyn.

Wytaczanie

1.

Wykonad instrukcje opisane w czesci Procedura
roztadowywania napiecia ptynu i uziemiania na
stronie 22.

Wykonac instrukcje zgodnie z czescig Procedura
usuwania nadmiaru ci$nienia, stronie 22.

Przeptukac i wyczysci¢ sprzet. Patrz czeéé
Konserwacja na stronie 26.
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Konserwacja

Konserwacja

;
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-
b

Aby zmniejszy¢ ryzyko obrazen, przed przystgpieniem
do jakichkolwiek prac konserwacyjnych pistoletu lub
systemu, nalezy wykonaé czynnosci opisane w czesci
Procedura usuwania nadmiaru ci$nienia oraz
Procedura roztadowywania napiecia ptynu

i uziemiania.

Codzienna konserwacja oraz
lista kontrolna czyszczenia

Codziennie po zakonczeniu pracy z urzadzeniem nalezy
sprawdzi¢ ponizsza liste kontrolna.

Przeptukac pistolet. Patrz czes¢
Przeptukiwanie, stronie 26.

Oczyscic filtry przewodow ptynu i powietrza.

Oczysci¢ zewnetrzne powierzchnie pistoletu.
Patrz czes¢ Czyszczenie zewnetrznych
powierzchni pistoletu, stronie 27.
Przynajmniej raz na dzien czysci¢ ostonke
powietrzng, dysze natryskowa i ostone
koncowki. Niektore zastosowania moga
wymagac czestszego czyszczenia. Wymienic¢
czesci, jesli sg uszkodzone. Patrz czes¢
Czyszczenie pistoletu natryskowego,
strona 27.

Sprawdzi¢ elektrode i wymienié, jesli jest
zepsuta lub uszkodzona. Patrz czes¢ Wymiana
elektrody na stronie 40.

Sprawdzi¢ pod katem wyciekow ptynu

z pistoletu oraz wezy ptynu. Patrz czes¢
Sprawdzanie pod katem wycieku na

stronie 28. Dokreci¢ ztgczki lub wymieni¢ sprzet
wedle potrzeby.

HEEpEEE

N

l:l Zapoznac sie z czescig Uziemienie, stronie 18.

Przeptukiwanie

e Ptukanie nalezy przeprowadza¢ przed zmiang
ptynu, zanim ptyn zdgzy wyschna¢ w sprzecie, na
koniec dnia, przed rozpoczeciem przechowywania
i przed naprawg wyposazenia.

e Przeptukiwa¢ pompe przy najnizszym mozliwym
cisnieniu. Sprawdzi¢ ztaczki pod katem wystepowania
wyciekdw i dokrecic, jesli to konieczne.

¢ Przeptukiwa¢ ptynem, ktéry jest zgodny

Z usuwanym oraz z czesciami urzgdzenia
pracujgcymi na mokro.
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W celu zmniejszenia ryzyka pozaru i wybuchu odcig¢
doptyw powietrza do turbiny (TA) przed przystgpieniem
do przeptukiwania oraz za kazdym razem uziemia¢
sprzet oraz zbiornik na odpady. Aby zapobiec iskrzeniu
powodowanemu przez elektrycznosc¢ statyczng

i obrazeniom powodowanym przez rozbryzg ptynu,
przeptukujgc nalezy zawsze stosowac¢ mozliwie
najnizsze cisnienie.

Przed przeptukaniem wykona¢ Procedura
roztadowywania napiecia ptynu i uziemiania
opisana na stronie 22.

Pistolet nalezy przeptukiwac, przeczyszczaé i czyscic
tylko ptynami, ktére spetniaja nastepujace wymagania
dotyczace palnosci:

Zgodno$é FM, FMc:

Materiat nie podtrzymuje palenia zgodnie ze
standardowg metodg badania na podtrzymywanie
palenia mieszanin ptynéw (ang. Standard Test Method
for Sustained Burning of Liquid Mixtures) wedtug
normy ASTM D4206.

Zgodnos$é z CE-EN 50059:

Materiaty, ktore w zadnej mieszaninie zawierajgcej
powietrze nie ulegajg zapaleniu pod wptywem
dziatania zrodta energii o sile ponizej 500mJ.

WAZNA INFORMACJA

Jako rozpuszczalnika do przeptukiwania lub
czyszczenia opisywanego pistoletu nie nalezy
uzywac chlorku metylenu, poniewaz spowoduje
to uszkodzenie jego nylonowych komponentow.

1. Whytaczy¢ doptyw powietrza do turbiny i odczekac
30 sekund, az napiecie ulegnie roztadowaniu.

2. Roztadowac napiecie systemu. Patrz czes¢
Procedura roztadowywania napiecia ptynu
i uziemiania, strona 22.

3. Wykona¢ instrukcje zgodnie z czescig Procedura
usuwania nadmiaru ci$nienia na stronie 22.

4. Zdemontowac i wyczy$ci¢ ostonke powietrzng
i koricdwke natryskowa.

5. Zmieni¢ zrddto ptynu na niepalny rozpuszczalnik.

6. Naciska¢ wyzwalacz pistoletu, aby oczysci¢ przewody

ptynu.
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Czyszczenie zewnetrznych
powierzchni pistoletu

WAZNA INFORMACJA

*  Wszystkie czesci nalezy czysci¢ nieprzewodzacym,
kompatybilnym rozpuszczalnikiem. Rozpuszczalniki
przewodzgce moga spowodowac
nieprawidtowe dziatanie pistoletu.

*  Ptyn w przewodach powietrza moze doprowadzi¢ do
nieprawidtowego dziatania pistoletu oraz pobierac prad,
redukujgc efekt elektrostatyczny. Ptyn w komorze
zasilacza mozne zmniejszy¢ zywotnos$c turbiny. Jesli
tylko to mozliwe, podczas czyszczenia pistolet nalezy
skierowaé w dot. Nie stosowac¢ zadnej metody
czyszczenia, ktora mogtaby umozliwi¢ przedostanie sie

Aby zmniejszy¢ niebezpieczenstwo obrazen, przy
kazdym zaleceniu redukgciji ci$nienia oraz po zakoriczeniu
natryskiwania nalezy postepowaé zgodnie z rozdziatem
Procedura usuwania nadmiaru ci$nienia.

Konserwacja

ptynu do przewodoéw powietrznych pistoletu.

1. Wykona¢ instrukcje opisane w czeéci Procedura
roztadowywania napiecia ptynu i uziemiania na
stronie 22

2. Przeptukac pistolet. Patrz cze$¢ Przeptukiwanie,
stronie 26

3.  Wykonag instrukcje zgodnie z czescig Procedura
usuwania nadmiaru ci$nienia, stronie 22.

4. Oczysci¢ zewnetrzne powierzchnie pistoletu
odpowiednim rozpuszczalnikiem. Uzy¢ miekkiej
Sciereczki. Wycisngé nadmiar ptynu ze szmatki.
Skierowac pistolet w dét, aby rozpuszczalnik nie dostat
sie do przewoddw pistoletu. Nie zanurza¢ pistoletu.

1223878 223852 1223862

Czyszczenie pistoletu
natryskowego

Potrzebny sprzet

*  miekka szczoteczka
e kompatybilny rozpuszczalnik

Procedura

/N

Kontakt z natadowanymi komponentami pistoletu
natryskowego spowoduje porazenie prgdem. Podczas
pracy pistoletu lub do momentu wykonania Procedura
roztadowywania napiecia ptynu i uziemiania, stronie 22,
nie nalezy dotyka¢ dyszy pistoletu ani elektrody ani zbliza¢
sie na odlegto$¢ mniejsza niz 102 mm (4 cale) od
elektrody.

3A3060J

1.
2.

3.

4,

Roztadowac¢ napiecie systemu.

Wykona¢ instrukcje zgodnie z czescig Procedura
usuwania nadmiaru cisnienia, stronie 22.

Zdja¢ pierscien ustalajacy (24) i zespot ostonki
powietrznej/ ostone koncowki (25), dysze natryskows (3)
oraz ostone pistoletu (26). Patrz strona 39.

Zanurzy¢ koncowke miekkiej szczoteczki

w kompatybilnym rozpuszczalniku. Za pomoca
szczoteczki nalezy wyczyscic¢ przednig cze$c pistoletu.
Nie dopuscic, aby rozpuszczalnik dostat sie do
przewoddéw powietrznych. Jesli tylko to mozliwe, podczas
czyszczenia pistolet nalezy skierowac w dét. Patrz
FIGURE 17

Jesli zdaje sie, ze w przewodach powietrznych zalega
farba, nalezy odtgczyc¢ pistolet od przewodu w celu
serwisowania sprzetu.

ti24288a

FIG. 17. Czyszczenie przedniej czesci pistoletu

5.

Migkka Sciereczke nasaczy¢ rozpuszczalnikiem
i wycisng¢ jego nadmiar. Wytrze¢ do czysta zewnetrzne
czesci oraz ostone pistoletu. Patrz FIGURE 18.

1242892

FiG. 18. Czyszczenie korpusu pistoletu

6.

Przynajmniej raz na dzien za pomocg migkkiej
szczoteczki czyscic pierscien ustalajacy (24), ostonke
powietrzng, zespot ostony koncowki (25) oraz dysze
natryskowa (3). Wymieni¢ wszystkie uszkodzone czesci.
Nalezy uwazagé, aby nie uszkodzi¢ elektrody (25a).
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Konserwacja

WAZNA INFORMACJA

Do czyszczenia ostonki powietrznej/
ostony dyszy oraz otworow dyszy
natryskowej nie wolno stosowac
metalowych przedmiotéw, poniewaz
mozna w ten sposob porysowac
czesci. Upewnic sie, ze elektroda nie
jest uszkodzona. Zarysowania

w ostonce powietrznej lub dyszy
natryskowej lub uszkodzona elektroda moga
znieksztatci¢ natryskiwany wzor.

7. Przetrze¢ czesci za pomoca suchej sciereczki. Nalezy
uwazac, aby nie uszkodzi¢ elektrody.

/N

Aby zmniejszy¢ ryzyko pozaru, eksplozji i porazenia
pradem elektrycznym, nigdy nie obstugiwaé pistoletu
z uszkodzong elektroda.

8. Sprawdzi¢ elektrode (25a). Wymienic¢ w razie
odnotowania uszkodzen.

9. Sprawdzi¢ stan uszczelki koncéwki natryskowej
i zamocowaé koncowke natryskowa w ostonce
powietrznej, strona 23.

10. Zamocowa¢ dysze natryskowg oraz ostonke
powietrzna/ ostone dyszy, ostone oraz pierscien
ustalajacy, strona 23. Upewni¢ sig, ze elektroda
znajduje sie na swoim miejscu (25a).

11. Patrz cze$¢ Badanie rezystancji pistoletu, strona 29.
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Sprawdzanie pod katem wycieku

Jesli wykryto jakikolwiek wyciek z pistoletu, nalezy
natychmiast przerwaé natryskiwanie. Wyciek ptynu do
ostony pistoletu moze spowodowacé pozar lub
eksplozje, co moze byé przyczyng powaznych obrazen
lub uszkodzenia mienia.

Aby zmniejszy¢ niebezpieczenstwo obrazen, przy kazdym
zaleceniu redukcji cisnienia oraz po zakonczeniu
natryskiwania nalezy postepowa¢ zgodnie z rozdziatem
Procedura usuwania nadmiaru cisnienia.

Podczas pracy nalezy okresowo sprawdzac¢ wszystkie
otwory ostony pistoletu (ZZ) pod katem wystepowania
ptynu. Patrz FIGURE 19. Ptyn w takich obszarach wskazuje
na wyciek ptynu do ostony, co moze by¢ spowodowane
nieszczelnymi potgczeniami rury ptynu lub nieszczelna
uszczelka ptynu.

Jesli w obszarach tych widoczny jest ptyn, natychmiast
przerwaé natryskiwanie. Roztadowac¢ napiecie systemu,
usung¢ cisnienie, a nastepnie zdjac pistolet w celu jego
naprawy.

Y4 ti24401a

FiG. 19. Sprawdzanie pod katem wycieku

Oczyscié szafke

»  Sprawdzi¢ szafke i wyczy$ci¢ catg rozlang farbe.
Pozostatosci farby przewodzacej prad w kontakcie
z uziemionymi czesciami moga spowodowaé zwarcie
elektryczne elementow elektrostatycznych.

*  Aby zapewni¢ prawidtowe dziatanie, wnetrze szafki
nalezy utrzymywac w czystosci.

* Regularnie sprawdza¢ srube blokujgca uchwyt
w ksztafcie litery ,T” drzwiczek, aby zapewnic
odpowiednig smarownos$¢ gwintéw. W razie
koniecznosci nanies¢ smar bezsilikonowy na gwinty.

*  Sprawdzi¢ wzrokowo tasme uziemiajaca (240) pod
katem uszkodzenia. W razie koniecznosci wymienic.
Rezystancje nalezy mierzy¢ co tydzien. Patrz czes¢
Badanie rezystancji taSmy uziemienia, stronie 30.
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Testy elektryczne

Przy uzyciu nastepujacych procedur zbadac stan zasilacza
i korpusu pistoletu oraz ciggtosc¢ elektryczng pomiedzy
poszczegblnymi komponentami. Patrz cze$¢ Demontaz

i wymiana zasilacza, stronie 43.

Uzy¢ megaomomierza, nr czesci 241079 (AA)
z przytozonym napieciem o wartosci 500 V.
Podtaczy¢ wyprowadzenia w przedstawiony sposoéb.

WA

Megaomomierz, cze$¢ nr 241079 (AA — patrz
FIGURE 20), nie jest przeznaczony do uzywania

w strefach niebezpiecznych. Aby zmniejszy¢ ryzyko
iskrzenia, megaomomierza nie nalezy uzywac do
sprawdzania uziemienia elektrycznego, chyba, ze:

* pistolet zostat usuniety z obszaru niebezpiecznego;

* lub wszystkie urzadzenia do natryskiwania
znajdujagce sie na obszarze niebezpiecznym zostaty
wytaczone, wentylatory uktadu wentylacji znajdujace
sie na obszarze niebezpiecznym sg uruchomione
i na tym obszarze nie ma zadnych tatwopalnych
oparéw (takich jak ulatniajgce sie z otwartych
zbiornikéw z rozpuszczalnikiem lub opary
pochodzace z natryskiwania).

Nieprzestrzeganie tego ostrzezenia moze spowodowac

pozar, wybuch lub porazenie pragdem i wywota¢

powazne obrazenia oraz uszkodzenie mienia.

Badanie rezystancji pistoletu
1. Przeptukaé i wysuszyé¢ przewody ptynu.

2. Zmierzy¢ opér miedzy elektrodg (25a) oraz ztgczka
powietrzng turbiny. Rezystancja powinna wynosi¢
104-150 MQ. Jesli warto$é wykracza poza ten zakres,
nalezy przejsé do czesci Badanie rezystancji
zasilacza, stronie 29. Jesli wartos¢ znajduje sie
w prawidtowym zakresie, nalezy zapoznag¢ sie z innymi
mozliwymi przyczynami nieprawidtowego dziatania
urzadzenia opisanymi w czesci Rozwigzywanie
probleméw zwigzanych z utratg napiecia, stronie 31,
lub skontaktowac¢ sie z przedstawicielem firmy Graco.

AA

ti24403a

FiG. 20. Badanie rezystancji pistoletu

Testy elektryczne

Badanie rezystancji zasilacza

1. Odtaczy¢ zasilacz (7), strona 43.
2. Odtaczyc turbine (8) od zasilania, strona 44.

3. Zmierzy¢ rezystancje od tasm uziemiajgcych zasilacza
(EE) do sprezyny (7a). Patrz FIGURE 21.

4. Rezystancja powinna wynosi¢ 90-115 MQ. Jesli
wartosc¢ rezystancji nie miesci sie w tym zakresie,
nalezy wymienic zasilacz. Jesli miesci sie w tym
zakresie, przejs¢ do nastepnego testu.

5. Jesli w dalszym ciggu wystepuja nieprawidtowosci,
nalezy zapozna¢ si¢ z innymi mozliwymi przyczynami
nieprawidtowego dziatania urzagdzenia opisanymi
w czesci Rozwigzywanie probleméw z uktadem
elektrycznym, stronie 37, lub skontaktowag sie
z przedstawicielem firmy Graco.

6. Przed ponownym zamontowaniem zasilacza upewnic
sie, ze sprezyna (7a) znajduje sie na swoim miejscu.

+

aial

EE

FiG. 21. Badanie rezystancji zasilacza

3A3060J

Przetestowaé opor dyszy

1. Wprowadzi¢ pret przewodzacy (B) do dyszy
pistoletu (zdemontowany na potrzeby testu
zasilania) i umiescié go naprzeciw metalowego
styku (C) z przodu dyszy.

2. Zmierzy¢ rezystancje pistoletu pomiedzy pretem
przewodzacym (B) a pierscieniem przewodzgcym
(33). Patrz FIGURE 22. Rezystancja powinna
wynosi¢ 10-30 MQ. Jesli rezystancja jest
nieprawidtowa, upewnic sie, ze metalowy styk (C)
w bebnie i pierscien przewodzgcy (33) sg czyste
i nieuszkodzone.
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Testy elektryczne

3. Jesdli rezystancja nadal nie miesci sie w podanym
zakresie, nalezy zdemontowac pierscien
przewodzacy (33) i zmierzy¢ rezystancje pomiedzy
pretem przewodzacym (B) a odprowadzeniem na
dole rowka pierscienia przewodzgcego.

4. Jesli rezystancja miesci sie w podanym zakresie,
nalezy wymieni¢ pierscien przewodzacy (33) na
nowy. Wprowadzi¢ konce pierscienia
przewodzacego do otworéw (S) z przodu bebna,
a nastepnie wcisng¢ mocno pierscien do rowka.

ti19901a

A W

Pierscien przewodzacy (33) jest metalowym
przewodzgcym pierscieniem stykowym, a nie
uszczelkg okragta. W celu zmniejszenia ryzyka

* Nie zdejmowac przewodzgcego pierscienia,
chyba ze w celu jego wymiany.

* Nigdy nie obstugiwac pistoletu bez zatozonego
pierscienia przewodzacedo.

» Nie wymienia¢ pierscienia przewodzgcego na
Zzadna czesc inna niz oryginalna firmy Graco.

pozaru, wybuchu lub porazenia pradem elektrycznym:

Badanie rezystancji tasmy
uziemienia

Za pomocg omomierza zmierzy¢ rezystancje pomiedzy
obudowa zatrzasku (206) a zaciskiem oczkowym
uziemienia (214). Tasma uziemienia jest uziemiana
przez tylng czesé wozka do zacisku oczkowego
uziemienia. Rezystancja musi by¢ nizsza niz 100 omow.
Jesli jest ona wieksza niz 100 omoOw, nalezy wymienic
tasme uziemiajgca (240).

206

N

GRACO

ti2165a

FiG. 23. Badanie rezystanciji elektrody

5. Jesdli rezystancja nadal nie miesci sie w podanym
zakresie, nalezy wymieni¢ beben pistoletu.

S8l

C
33\ B

ti24290a

+

FiG. 22. Badanie rezystancji bebna pistoletu

30

Badanie rezystancji cylindra

Zdjgé drzwiczki obudowy. Za pomoca omomierza
zmierzyc¢ rezystancje miedzy pompa (209) a zaciskiem
oczkowym uziemienia (214). Rezystancja musi by¢
nizsza niz 100 omow. Jedli jest ona wieksza niz

100 oméw, nalezy wymieni¢ cylinder uziemiajacy (227).

227

ti25108a

FiG. 24. Badanie rezystancji cylindra
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Rozwigzywanie problemow

o A

Instalacja i serwisowanie tego sprzetu wymagaja
dostepu do czesci, ktére moga spowodowacd
porazenie prgdem elektrycznym lub inne powazne
obrazenia ciafa, jezeli prace nie sg wykonane
prawidtowo. Niniejsze urzadzenie moze byc¢
montowane i serwisowane wytacznie przez
przeszkolone i wykwalifikowane osoby.

Przed sprawdzeniem lub serwisowaniem sprzetu i za
kazdym razem, gdy pojawi sie instrukcja nakazujaca
roztadowanie napiecia nalezy postepowac zgodnie
z instrukcjami opisanymi w czesci Procedura
roztadowywania napiecia ptynu i uziemiania.

. —

Aby zmniejszy¢ niebezpieczenstwo obrazen

w wyniku wtrysku podskérnego, nalezy zawsze
postepowac zgodnie z rozdziatem Procedura
usuwania nadmiaru ci$nienia przy kazdym
zaleceniu redukgciji cisnienia oraz po zakonczeniu
natryskiwania.

UWAGA: Przed demontazem pistoletu sprawdzié¢
wszystkie mozliwe $rodki naprawcze podane w tabeli
rozwigzywania problemow.

Rozwigzywanie problemow
zwigzanych z utratg napiecia

Normalne napiecie natryskiwania dla systemu
wykorzystujgcego pistolet do materiatéw na bazie
wody wynosi 45-55 kV. Napiecie systemu jest nizsze
z powodu zapotrzebowania i strat natezenia do
natryskiwania i systemu izolacji napiecia.

Utrata napiecia natryskiwania moze by¢ spowodowana
problemem zwigzanym z pistoletem natryskowym,
wezem ptynu lub systemem izolacji napigcia, poniewaz
wszystkie komponenty systemu sg potgczone
elektrycznie przez przewodzacy ptyn na bazie wody.

3A3060J

Rozwigzywanie probleméw

Przed rozpoczeciem rozwigzywania problemow

lub serwisowania samego systemu izolacji napiecia
konieczne jest okre$lenie, ktory element systemu
najprawdopodobniej powoduje problem. Mozliwe
przyczyny obejmuja nastepujace:

Pistolet natryskowy
*  Wyciek ptynu

e Awaria dielektryczna przy potgczeniu weza ptynu
lub uszczelnieniach ptynu

« Niewystarczajgce cisnienie powietrza turbiny
e Awaria zasilacza

« Nadmierna ilos¢ natryskiwanej ptynu na
powierzchniach pistoletu

e Ptyn w przewodach powietrznych

Waz do ptynow na bazie wody

* Awaria dielektryczna weza (wyciek bolec-otwoér
w warstwie PTFE)

e Szczelina powietrzna w kolumnie ptynu pomiedzy
pistoletem a zapasem izolowanej ptynu, ktéra

powoduje odczyt niskiego napiecia na mierniku
napiecia systemu izolacji.

System izolacji napiecia

*  Wyciek ptynu

e Zabrudzone wnetrze

* Awaria dielektryczna weza, uszczelek lub ztgczy

* Elementy izolujgce nie dziatajg w sposob
prawidtowy
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Rozwigzywanie probleméw

Kontrole wzrokowe

Najpierw nalezy sprawdzi¢ system pod katem
wszelkich widocznych usterek lub btedéw, aby méc
wywnioskowag, czy w pistolecie natryskowym, wezu
ptynu lub systemie izolacji napiecia wystepuje usterka.
Sonda napieciowa, nr czesci 245277, jest przydatna
w diagnozowaniu problemow dotyczgcych napiecia

i jest potrzebna do niektorych z ponizszych testéw

w ramach rozwigzywania problemow.

1. Sprawdzié, czy wszystkie przewody powietrza
i ptynu oraz weze sa prawidtowo podtgczone.

2. Sprawdzi¢, czy zawory i elementy sterowania
systemu izolacji napiecia sg prawidtowo ustawione
do dziatania.

3. Sprawdzi¢, czy wnetrze obudowy izolacji jest
czyste.

4. Sprawdzié, czy w pistolecie natryskowym i systemie
izolacji napiecia panuje wystarczajgce cisnienie
powietrza.

5. Sprawdzié, czy w pistolecie natryskowym i systemie
izolacji napiecia panuje wystarczajgce cisnienie
powietrza.

6. Sprawdzi¢, czy powietrze doprowadzane jest
turbiny pistoletu (TA) oraz czy ustawiono
prawidtowe cisnienie.

7. Sprawdzi¢, czy drzwiczki obudowy systemu
izolacji napiecia sg zamkniete oraz czy blokady
bezpieczenstwa sg wtgczone i dziatajg prawidtowo.
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10.

11.

Upewni¢ sig, ze system izolacji napiecia znajduje
sie w trybie ,izoluj", w ktérym izoluje on napiecie
ptynu od uziemienia.

Aby wyeliminowa¢ szczeliny powietrzne w kolumnie
ptynu, nanie$¢ ptyn w ilosci wystarczajacej,

aby usung¢ powietrze znajdujgce sie pomiedzy
systemem izolacji napiecia a pistoletem
natryskowym. Szczelina powietrzna w wezu

ptynu moze spowodowac przerwanie ciggtosci
elektrycznej pomiedzy pistoletem natryskowym a
zapasem izolowanej ptynu i moze by¢ przyczyna
odczytu niskiego napiecia na mierniku napiecia
podtaczonym do zapasu izolowanej ptynu.

Sprawdzi¢ powtoke pistoletu natryskowego i beben
pod katem nagromadzonej, nadmiernej ilosci
natryskiwanej ptynu. Nadmierna ilo$¢ natryskiwanej
ptynu na powierzchniach pistoletu moze utworzyé
przewodzgca Sciezke prowadzaca do uziemionego
korpusu pistoletu. Zamontowaé nowg pokrywe
pistoletu i wyczysci¢ zewnetrzne powierzchnie
pistoletu.

Sprawdzi¢ caly system pod katem wszelkich
widocznych wyciekéw ptynu i naprawi¢ wszelkie
znalezione wycieki ptynu. Szczegdlng uwage nalezy
zwrdci¢ na nastepujace obszary:

¢ Obszar uszczelnienia pistoletu natryskowego.

e Waz ptynu: sprawdzié pod katem wycieku lub
wszelkich wybrzuszen w pokrywie zewnetrznej,
ktére moga wskazywac na wyciek przez
wewnetrzng warstwe.

*  Wewnetrzne komponenty systemu izolaciji
napiecia
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Testy

Jesli nadal brak jest napiecia, nalezy oddzieli¢ pistolet
natryskowy i waz od systemu izolacji napiecia

i sprawdzi¢, czy pistolet i wgz oddzielnie utrzymajg
napiecie w opisanym ponizej tescie.

1. Przeptuka¢ system woda i pozostawi¢ wode
w przewodach.

2. Roztadowaé napiecie systemu (patrz Procedura
roztadowywania napiecia ptynu i uziemiania,
stronie 22).

3. Wykona¢ instrukcje zgodnie z czescig Procedura
usuwania nadmiaru ci$nienia opisang na
stronie 22.

4. Odtaczy¢ waz do ptynu od systemu izolacji
napiecia.

Unikaé wszelkich wyciekdw wody z weza ptynu,
poniewaz mogtoby to spowodowaé wystgpienie
znaczgcej szczeliny powietrza w kolumnie ptynu
w gore, do elektrody pistoletu, co moze
spowodowaé uszkodzenie $ciezki przewodzenia
i zamaskowanie potencjalnego obszaru awarii.

5. Umiesci¢ koniec weza mozliwie najdalej od
wszelkich uziemionych powierzchni. Koniec weza
musi znajdowac sie w odlegtosci co najmniej 0,3 m
(1 stopa) od jakiegokolwiek podtoza. Upewnic¢ sie,
ze w odlegtosci 0,9 m (3 stopy) od korca weza nie
znajduja sie zadne osoby.

6. Wiaczy¢ doptyw powietrza turbiny do pistoletu.
Zmierzy¢ napiecie w elektrodzie pistoletu za
pomoca sondy napigecia i miernika.

7. Roztadowac napigcie systemu, odczekujac
30 sekund, a nastepnie dotykajgc elektrody
pistoletu za pomoca preta uziemiajgcego.

8. Sprawdzi¢ odczyt miernika:

» Jesli odczyt miernika wynosi od 45 do 55 kV,
oznacza to, ze pistolet i waz do ptynu dziataja
prawidtowo, a problem wystepuje w systemie
izolacji napiecia.

» Jedli odczyt miernika wynosi ponizej 45 kV,
oznacza to, ze problem wystepuje w pistolecie
lub wezu ptynu.

9. Przeptuka¢ waz ptynu oraz pistolet i przedmuchac
przewody ptynu, tak aby byty suche.

10. Wiaczy¢ doptyw powietrza turbiny do pistoletu.
Zmierzy¢ napiecie w elektrodzie pistoletu za
pomoca sondy napigecia i miernika.

3A3060J

Rozwigzywanie probleméw

11. Jesli odczyt miernika wynosi 5560 kV, oznacza to,
ze prawdopodobnie gdzies w wezu pistoletu lub
w pistolecie wystepuje awaria dielektryczna.
Kontynuowac, wykonujac krok 12.

Jesli odczyt wskazuje warto$é mniejsza niz 55 kV,
nalezy przeprowadzi¢ test elektryczny opisany na
stronie 33 w celu sprawdzenia oporu pistoletu oraz
zasilacza. Jesli badania te wykazujg prawidtowe
dziatanie pistoletu i zasilacza, nalezy kontynuowac,
przechodzac do kroku 12.

12. Awaria dielektryczna jest najbardziej
prawdopodobna w jednym z trzech ponizszych
obszaréw. Naprawi¢ lub wymieni¢ wadliwy
komponent.

a. Waz ptynu:

e Sprawdzi¢ pod katem wycieku lub
wszelkich wybrzuszen w pokrywie
zewnetrznej, ktére mogag wskazywac na
wyciek przez warstwe PTFE. Odtaczy¢
waz do ptynu od pistoletu i poszuka¢ oznak
zanieczyszczenia ptynu na zewnetrznej
powierzchni rurki ptynu.

e Sprawdzi¢ koniec weza podtgczony do
systemu izolacji napiecia. Poszukaé
przecie€ lub zagied.

b. Iglica ptynu:

» Odfaczyé iglice ptynu od pistoletu (patrz
Wymiana iglicy ptynu, stronie 40)
i poszuka¢ oznak wycieku ptynu lub
jakichkolwiek zaczernionych obszaréw,
ktére mogtyby wskazywaé na wytadowanie
tukowe zachodzace wzdtuz preta
uszczelnienia.

c. Potaczenie weza ptynu z pistoletem
natryskowym:
* Awaria styku pofgczenia weza ptynu
bytaby spowodowana wyciekaniem ptynu za
uszczelnieniami na koncu weza. Wyjaé waz
przy potaczeniu z pistoletem i poszuka¢
oznak wycieku ptynu wzdtuz rurki.

13. Przed ponownym montazem pistoletu nalezy
wyczyscié i wysuszy¢ rurke wlotowa ptynu do
pistoletu. Ponownie nasmarowac wewnetrzny
element dystansowy preta uszczelnienia ptynu
smarem dielektrycznym i zmontowac pistolet.

14. Ponownie podtgczy¢ waz doprowadzajgcy ptyn.
15. Przed wypetnieniem pistoletu ptynem nalezy

sprawdzi¢ napiecie pistoletu za pomocg sondy
napieciowej i miernika.
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Rozwigzywanie probleméw

Rozwigzywanie problemow dotyczacych wzoru natryskiwania

UWAGA: Niektore niewtasciwe wzory sg spowodowane
brakiem réwnowagi pomiedzy powietrzem a ptynem.

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Nierowny lub rozdzielajacy sie
natrysk.

I

Brak ptynu.

Uzupehi¢ zapas ptynu.

Powietrze w doprowadzanym ptynie.

Sprawdzi¢ zrédto ptynu.
Uzupetnié ptyn.

Nieregularny wzor.

Nagromadzenie ptynu; czesciowo
zatkana dysza.

Wyczysci¢. Patrz strona 27.

Zuzyta/uszkodzona dysza lub otwory
ostonki powietrznej.

Oczyscié lub wymienic.

Wzér natrysku przesuniety w jedng
strone; ostonka powietrzna ulega
zabrudzeniu.

Otwory ostonki powietrznej sa
zatkane.

Wyczyscic. Patrz strona 27.

Nieregularnosci w obrebie wzoru.

Zbyt niskie cisnienie powietrza
atomizaciji.

Zwiekszy¢ ci$nienie powietrza
atomizacji.

Zbyt niskie ci$nienie ptynu.

Zwigkszy¢ cisnienie.

Nagromadzenie ptynu na ostonce
powietrznej/ostonie dyszy.

Zbyt wysokie cidnienie powietrza
atomizaciji.

Obnizy¢ cisnienie.

Zbyt niskie cisnienie ptynu.

Zwiekszy¢ cisnienie.

Zatkany otwor ostonki lub
uszkodzona ostonka powietrzna.

Wyczysci¢, patrz stronie 27.
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Rozwigzywanie probleméw

Rozwigzywanie problemow dotyczacych obstugi pistoletu

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Nadmierna mgta pochodzaca
Z natryskiwania.

Zbyt wysokie cisnienie powietrza
atomizujgcego.

Zmniejszy¢ cisnienie powietrza (Al)
do mozliwie najnizszej wartosci.

Ptyn jest niewystarczajgco lepki.

Zwiekszyc¢ lepkos¢ lub zwigkszyé
predkosc¢ przeptywu ptynu.

Efekt wykonczenia typu ,skorki
pomaranczowe;j”.

Zbyt niskie cisnienie powietrza
atomizaciji.

Zwiekszy¢ cisnienie; nastawi¢ na
mozliwie najnizszg konieczng
wartosc.

Dysza natryskowa jest zbyt duza.

Uzy¢ mniejszej dyszy; patrz czesc
Wykres wyboru koAcowki
natryskowej, strona 64.

Ptyn niewystarczajgco wymieszany
lub przefiltrowany.

Wymieszaé lub ponownie
przefiltrowaé ptyn.

Za wysoka lepkosc¢ ptynu.

Obnizy¢ lepkosc.

Wyciek ptynu z obszaru
uszczelnienia ptynu.

Zuzyte uszczelnienia iglicy lub pret.

Wymienié zespot iglicy ptynu (2);
patrz Wymiana iglicy ptynu,
stronie 40.

Powietrze wycieka z ostonki
powietrznej.

Zuzyte uszczelki okragte wrzeciona
ttoka (11e, 11f)

Wymieni¢, patrz czes¢ Naprawa
ttoka, stronie 41.

Wyciek ptynu z przodu pistoletu.

Zuzyta lub uszkodzona kulka iglicy
ptynu.

Patrz czes¢ Wymiana iglicy ptynu,
stronie 40

Zuzyta obudowa gniazda ptynu.

Wymieni¢; patrz czes¢ Wymiana
ostonki powietrznej/ostony
koncowki, koncowki natryskowej
i obudowy gniazda ptynu

stronie 39.

Poluzowac koricowke natryskowa.

Dokrecic pierscien ustalajgcy (24);
patrz czes¢ Wymiana ostonki
powietrznej/ostony koncowki,
koncowki natryskowej i obudowy
gniazda ptynu stronie 39.

Uszkodzone uszczelnienie
dyszy (3a).

Wymieni¢; patrz cze$¢ Wymiana
ostonki powietrznej/ostony
koncowki, koncéwki natryskowej
i obudowy gniazda ptynu

stronie 39.

3A3060J
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Rozwigzywanie probleméw

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Pistolet nie natryskuje.

Staby doptyw ptynu.

W razie koniecznosci zwigkszyc¢

doptyw ptynu.

Uszkodzona dysza natryskowa.

Wymieni¢; patrz czes¢ Wymiana
ostonki powietrznej/ostony
koAcowki, koncowki natryskowej
i obudowy gniazda ptynu

stronie 39.

Zanieczyszczona lub zatkana dysza
natryskowa (3).

Wyczyscic; patrz cze$¢ Czyszczenie
pistoletu natryskowego, strona 27.

Uszkodzona iglica ptynu (2).

Wymienic, patrz czes¢ Wymiana
iglicy ptynu, stronie 40.

Ttok (11) nie dziata.

Sprawdzi¢ cylinder powietrzny.
Wymieni¢ okragta uszczelke ttoka
(11d); patrz czes¢ Naprawa ttoka,
stronie 41.

Ramig sitownika (15) nie znajduje sie
w prawidtowym potozeniu.

Sprawdzi¢ ramie sitownika oraz
nakretki. Patrz stronie 42.

Zanieczyszczona ostonka
powietrzna.

Uszkodzona lub zatkana ostonka
powietrzna.

Wyczyscic; patrz cze$¢ Czyszczenie
pistoletu natryskowego, strona 27.

Wyciek powietrza z rozdzielacza.

Rozdzielacz nie jest odpowiednio
przykrecony.

Dokreci¢ sruby rozdzielacza.

Zuzyte lub brakujace uszczelki
okragte.

Wymienié uszczelki okragte.
Patrz stronie 42.

Odciecie ptynu nie przebiega
w sposéb prawidtowy.

Ptyn zbiera sie w iglicy ptynu (2).

Wymieni¢ iglice, patrz czes¢
Wymiana iglicy ptynu stronie 40.

Klejacy sie ttok.

Wyczysci¢ lub wymieni¢ uszczelki
okragte. Patrz cze$¢ Naprawa ttoka,
stronie 41.

Nadmiar farby powracajacy do
operatora.

Nieprawidtowe uziemienie.

Patrz czes¢ Uziemienie, strona 18.

Nieprawidtowa odlegtosc¢ od pistoletu
do czesci.

Odlegtos¢ powinna wynosi¢ 200—
300 mm (8-12 cali).
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Rozwigzywanie probleméw

Rozwigzywanie problemow z uktadem elektrycznym

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Niewystarczajgce pokrycie.

Wylaczony doptyw powietrza do
turbiny.

Wiaczyd.

Zbyt szybkie wytwarzanie spalin
w komorze.

Zmniejszy¢ predkos¢ pracy
do wartosci zgodnej
Z ograniczeniami kodu.

Zbyt wysokie ci$nienie powietrza
atomizaciji.

Obnizy¢ cisnienie.

Zbyt wysokie cisnienie ptynu.

Zmniejszy¢ lub wymienié zuzyta
koncowke.

Nieprawidtowa odlegtos¢ pistoletu do
czesci.

Odlegtos¢ powinna wynosié 200—
300 mm (8—12 cali).

Niewystarczajaco uziemione czesci.

Rezystancja musi mie¢ wartos¢

1 megaoma lub mniejsza. Oczyscic
uchwyty utrzymujgce obrabiany
przedmiot.

Nieprawidtowa rezystancja pistoletu.

Patrz czesé Badanie rezystancji
pistoletu, strona 29.

Wyptyw ptynu z uszczelnien iglicy
ptynu, ktéry powoduje zwarcie.

Wyczysci¢ komore iglicy ptynu

i zapozna¢ sie ze sposobem
wymiany iglicy ptynu, Wymiana
iglicy ptynu, stronie 40.

Usterka turbiny.

Patrz czes$¢ Wyjmowanie
i wymiana turbiny stronie 44.

Awaria zasilacza.

Wymienié zasilacz, patrz stronie 43.

Brak napiecia lub niski odczyt
napiecia na automatycznym module
sterowania Pro Xp Auto.

Uszkodzony kabel lub ztgcze

Sprawdzi¢; wymieni¢ uszkodzone

Swiattowodowe. czesci.
Wytgczony doptyw powietrza do Wiaczyd.
turbiny.

Rozlana farba, zaschnieta farba lub | Wyczyscié.

inne zanieczyszczenia wewnatrz
obudowy WB3000 powodujg
zwarcie.

Cylinder uziemienia nie cofnat sie.

Sprawdzi¢ dziatanie cylindra
uziemienia.

Nie Swieci sie wskaznik ES ani Hz
(wytacznie modele Standard).

Brak zasilania

Sprawdzi¢ zasilacz, turbing i kabel
tasmowy turbiny. Zapoznac sie

z czgdcig Demontaz i wymiana
zasilacza, stronie 43 oraz
Wyjmowanie i wymiana turbiny,
stronie 44.

Wskaznik ES swieci sie na
pomaranczowo (wytacznie
modele Standard).

Predkos¢ pracy turbiny jest zbyt
niska.

Zwiekszagé cisnienie powietrza, az
wskaznik bedzie swiecit na zielono.

Wskaznik ES $wieci sie na czerwono
(wytgcznie modele Standard).

Predkos¢ pracy turbiny jest zbyt
wysoka.

Obnizac ci$nienie powietrza, az
wskaznik bedzie swiecit na zielono.

Automatyczny modut sterowania Pro
Xp Auto wyswietla kod zdarzenia
(wytgcznie modele Smart).

Patrz cze$¢ Kody btedéw
i rozwigzywanie problemow
w instrukcji 332989.

3A3060J
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Naprawa

Naprawa

Przygotowanie pistoletu do
serwisowania

A

Montaz i naprawa tego urzadzenia wymaga dostepu
do czesci, ktére moga spowodowaé porazenie
pradem elektrycznym lub inne powazne obrazenia
ciata w razie nieprawidtowego wykonywania prac.
Wytgcznie przeszkolone i wykwalifikowane osoby
moga montowac i serwisowac to urzadzenie.

Kontakt z natadowanymi komponentami pistoletu
natryskowego spowoduje porazenie prgdem.
Podczas pracy pistoletu lub do momentu wykonania
Procedura roztadowywania napiecia ptynu

i uziemiania nie nalezy dotykaé dyszy pistoletu ani
elektrody ani zbliza¢ sie na odlegto$¢ mniejsza niz
102 mm (4 cale) od elektrody

Aby ograniczy¢ niebezpieczenstwo urazéw, przed
sprawdzeniem lub serwisowaniem jakiejkolwiek czesci
systemu i gdy instrukcja nakazuje zredukowanie
cisnienia nalezy postepowaé zgodnie z rozdziatem
Procedura usuwania nadmiaru ci$nienia.

UWAGA:

* Przed demontazem pistoletu sprawdzi¢ wszystkie
mozliwe $rodki zaradcze opisane
w Rozwigzywanie problemow.

e Uzy¢ imadta o obitych materiatem szczekach,
aby zapobiec uszkodzeniu plastikowych czesci.

* Nasmarowa¢ smarem dielektrycznym (2) niektére
czesci preta uszczelniajgcego (36) i okreslone
ztgczki ptynu wedtug opisu w tekscie.

e Lekko nasmarowac uszczelki okragte oraz inne
uszczelnienia smarem bezsilikonowym. Zaméwic
smar, nr czesci 111265. Nie stosowac nadmiernej
ilosci smaru.

e Uzywac¢ tylko oryginalnych czesci firmy Graco.
Nie miesza¢ ani nie uzywac czesci pochodzacych
z innych modeli pistoletow PRO.

« Dostepny jest zestaw naprawczy uszczelki
24W396. Zestaw ten nalezy zamawia¢ oddzielnie.
Czesci zestawu sg oznaczone gwiazdka, na
przyktad (6a*).
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Odftaczanie pistoletu od
rozdzielacza

1. Wykonac instrukcje opisane w czesci Procedura
roztadowywania napiecia ptynu i uziemiania na
stronie 22.

2. Przeptukaé i wyczyscic pistolet, strona 26.

3.  Wykona¢ instrukcje zgodnie z czescig Procedura
usuwania nadmiaru ci$nienia, stronie 22.

4. Zdjaé ostonke powietrzng (25) i ostone (26), strona 39.
5. Odkreci¢ wspornik odcigzenia naprezenia.

6. Odtaczyc ztaczke weza ptynu (600A) od bebna
pistoletu (1).

7. Odkreci¢ dwie srubki rozdzielacza (21) i zdja¢ pistolet.

UWAGA: Srubki (21) nalezy pozostawi¢ na
rozdzielaczu a pie¢ uszczelek okragtych (18)
na pistolecie.

ti24404a

FiG. 25. Odfaczanie pistoletu od rozdzielacza

Montaz pistoletu narozdzielaczu

1. Upewnic sie, ze pie¢ uszczelek okragtych (18)
znajduje sie na swoim miejscu.

2. Przymocowag pistolet do rozdzielcza, dokrecajac
dwie $ruby (21) rozdzielacza.

3. Upewni€ sig, ze zfgczki weza oraz beben sg czyste
i suche, a nastepnie ponownie podtaczy¢ waz do
ptyndéw na bazie wody, strona 16.

4. Dokreci¢ sruby odcigzenia naprezenia.

5. Ponownie zamocowac¢ ostone pistoletu (26) oraz
ostonke powietrzng (25), strona 39.
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Naprawa

Wymiana ostonki powietrznej/ostony koAcowki,
koncowki natryskowej i obudowy gniazda ptynu

1. Patrz czesé Przygotowanie pistoletu do
serwisowania, stronie 38.

2. Zdja¢ pierscien ustalajacy (24), ostone (26) i zespot
ostonki powietrznej/ ostony koncéwki (25).

24 ti22441a
FIG. 26. Zdjaé ostonke powietrzna

3. Zdemontowac zespét ostonki powietrznej. Sprawdzic
stan uszczelki w ksztafcie litery ,U” (24a), uszczelki
okragtej (25b) i uszczelki koncéwki (3a). Wymienic¢
wszystkie uszkodzone czesci.

ti19521a

Fic. 27. Demontaz zespotu ostonki powietrznej

— 3a

ti19766a

Fic. 28. Uszczelka koncowki

4. Aby wymienic¢ elektrode (25a), nalezy postepowac
zgodnie z czescia Wymiana elektrody, stronie 40.

3A3060J

WA

Pierscien przewodzacy (33) jest metalowym
przewodzgcym pierscieniem stykowym, a nie
pierscieniem uszczelniajgcym (uszczelkg okragta).
W celu zmniejszenia ryzyka pozaru, wybuchu lub
porazenia pradem elektrycznym:

* Nie zdejmowac przewodzgcego pierscienia, chyba
ze w celu jego wymiany.

* Nigdy nie obstugiwac pistoletu bez zatozonego
pierscienia przewodzacegdo.

« Nie wymieniac¢ pierscienia przewodzgcego na zadng
czes¢ inng niz oryginalna firmy Graco.

5. Za pomoca narzedzia uniwersalnego (48) wyjac
obudowe gniazda ptynu (4).

FIG. 29 Wymiana obudowy gniazda

WAZNA INFORMACJA

W celu unikniecia uszkodzenia obudowy gniazda

i dyszy pistoletu nigdy nie nalezy dokreca¢ obudowy
gniazda zbyt mocno. Nadmierne dokrecenie moze
spowodowaé odcigcie ptynu.

6. Zamocowac obudowe gniazda ptynu (4). Dokreci¢
momentem do uzyskania dopasowania, a nastepnie
o kolejne 1/4 obrotu.

7. Sprawdzi¢, czy uszczelka dyszy natryskowej (3a)
znajduje sie na swoim miejscu. Ustawi¢ wystep dyszy
natryskowej w osi z rowkiem na ostonce powietrznej
(25). Zamontowac dysze natryskowa (3) w ostonce
powietrznej.

8. Upewnic sie, ze elektroda (25a) jest prawidtowo
zamontowana w ostonce powietrznej.

9. Sprawdzi¢, czy uszczelka okragta (25b) ostonki
powietrznej znajduje sie na swoim miejscu.

10. Sprawdzi¢, czy uszczelka w ksztatcie litery ,U” (24a)
znajduje sie na swoim miejscu na pierscieniu
ustalajgcym (24). Krawedzie nasadki uszczelki
w ksztalcie litery ,U” musza by¢ skierowane do przodu.
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Naprawa

WAZNA INFORMACJA

Aby zapobiec uszkodzeniu ostony koricéwki, przed
dokreceniem pierscienia ustalajgcego (24) nalezy
odpowiednio ustawi¢ zespét ostonki powietrznej/
ostony koncowki (25). Nie krecié ostonkg
powietrzng po dokreceniu pierscienia ustalajgcego.

11. Ustawi¢ ostonke powietrzng i doktadnie dokrecié¢
pierscien ustalajgcy.

12. Patrz cze$¢ Badanie rezystancji pistoletu,
strona 29.

Wymiana elektrody

1. Patrz cze$¢ Przygotowanie pistoletu do
serwisowania, strona 38.

2. Zdja¢ zespot ostonki powietrznej/ ostony
koncowki (25). Patrz czes¢ Wymiana ostonki
powietrznej/ostony koAcéwki,
koncowki natryskowej i obudowy gniazda
ptynu, strona 39.

3. Wyjac elektrode (25a) z tytu ostonki powietrznej,
korzystajgc w tym celu z pétokragtych szczypiec.

4. Wprowadzi¢ nowg elektrode do otworu ostonki
powietrznej. Upewnic sie, ze krotki koniec (BB)
elektrody wchodzi do otworu (CC) z tytu ostonki
powietrznej. Zdecydowanym ruchem wcisnaé
palcami elektrode na swoje miejsce.

5. Zamontowa¢ zespo6t ostonki powietrznej.

6. Patrz czes¢ Badanie rezystancji pistoletu,
strona 29.

19524

Wymiana iglicy ptynu

1. Przygotowag pistolet do naprawy, strona 38.

2. Zdjac¢ zespot ostonki powietrznej/ ostone korncowki
oraz obudowe gniazda, strona 39.

3. Zdjaé beben (1), strona 42.
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4. Wyja¢ z bebna ostonke powietrzng (31) i sprezyny
(5). Patrz FIGURE 30.

5. Upewni¢ sig, ze wyjeto obudowe gniazda (4). Na
tylng czes¢ zespotu iglicy ptynu zatozy¢ klucz o
2-milimetrowej koncowce kulowej (48). Nalezy
pchna¢ klucz do przodu, aby obydwie czesci iglicy
zetknetly sie, i obréci¢ klucz w kierunku przeciwnym
do kierunku ruchu wskazéwek zegara, o okoto 12
petnych obrotéw, aby odkreci¢ iglice.

6. Przy uzyciu zewnetrznego, sze$ciokgtnego korica
narzedzia wielofunkcyjnego z tworzywa sztucznego
ostroznie pchna¢ kule iglicy ptynu, odsuwajac jg od
przedniej czesci bebna, do momentu wysunigcia
uszczelek ptynu z otworu. Patrz FIGURE 31.

WAZNA INFORMACJA

Przed wyjeciem zespotu iglicy nalezy upewni¢ sig, ze
iglica zostata odfgczona, w przeciwnym wypadku moze
dojs¢ do odtgczenia sie lub uszkodzenia zespotu iglicy.

7. Wyjac zespot iglicy ptynu z tylnej czesci bebna
pistoletu.

8. Zamontowac zesp6t iglicy ptynu w dyszy pistoletu.
Za pomoca klucza o 2 mm koncowce kulowej (48)
wsunaé i dokrecié iglice. Patrz FIGURE 32.

9. Zainstalowac sprezyne (5).

10. Zamontowac nakretke sprezyny (31), upewniajac
sie, ze uziemienie sprezyny (6) jest we wiasciwym
miejscu. Dokreci¢, az do odpowiedniego
dopasowania. Nie wolno dokrecaé zbyt mocno.

11. Zatozy¢ beben (1), strona 43.
WAZNA INFORMACJA

W celu unikniecia uszkodzenia obudowy gniazda

i dyszy pistoletu nigdy nie nalezy dokreca¢ obudowy
gniazda zbyt mocno. Zbyt mocne dokrecenie moze
skutkowaé nieprawidtowym odcieciem ptynu.

12. Zamocowaé obudowe gniazda oraz ostonke
powietrzng, strona 39.

13. Patrz cze$¢ Badanie rezystancji pistoletu,
strona 29.

FiG. 30. Nakretka sprezyn i sprezyny
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FiG. 31 Zdejmowanie iglicy ptynu

Fic. 32. Wymiana iglicy ptynu

Naprawa ttoka

1.

2.

Przygotowac pistolet do naprawy, strona 38.

Zdjac ostonke powietrzna, strona 39. Wymontowac
ostone pistoletu (26).

Zdja¢ przeciwnakretke (16a), ramie sitownika (15)
oraz nakretke regulacji (16b). Patrz FIGURE 34.

Zdjac¢ nakretke ttoka (13) oraz sprezynke (12)
znajdujgca sie z tytu pistoletu.

Popchngé pret ttoka (11), aby wysunaé ttok
z pistoletu.

Sprawdzi¢ uszczelki okragte (11d, 11e, 11f, 11g) pod
katem uszkodzen. Patrz Tabela 3 oraz FIGURE 33.

Nasmarowac uszczelki okragte (11d, 11e, 11f, 119)
smarem bezsilikonowym, nr czesci 111265.
Nie stosowaé nadmiernej ilosci smaru.

Wyréwnac oba wrzeciona (11c) z otworami

w korpusie pistoletu i do samego konca wsungc
zespot ttoka w tylng czes¢ pistoletu. Zatozy¢
nakretke ttoka (13) oraz sprezynke (12).

Zamocowac¢ i wyregulowac ramie sitownika,
strona 42.

3A3060J

Naprawa

11b ti24192a

strona wentylatora

ti24131a

FiG. 33. Uszczelki okragte ttoka

Table 3. Uszczelki okragte ttoka

Opis Funkcja
Uszczelka Uszczelnienie powietrza cylindra
okragta (11g) | wzdtuz preta ttoka (34b). Wymienic,
przektadni jesli stwierdzono wyciek powietrza
wzdtuz ttoka.
Przednia Uszczelka odcinajgca powietrze.
uszczelka Wymienié, jesli przy zwalnianiu spustu
okragta (11e) | pistoletu z ostonki powietrznej uchodzi
powietrze.
Tylna Oddziela powietrze cylindra od powietrza
uszczelka wentylatora oraz rozpylacza.
okragta (11f)
Uszczelka Wymienié, jesli podczas naciskania
okragta ttoka | spustu pistoletu powietrze wycieka
(114d) z matych otworéw wentylacyjnych

Z tytu rozdzielacza.

Uszczelki okragte sg czescig zestawu naprawczego
uszczelek powietrza 24W390
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Naprawa

Regulacja ramienia sitownika Demontaz bebna

UWAGA: Podczas zdejmowania lub mocowania Patrz FIGURE 36

przeciwnakretki oraz ramienia sitownika, obudowa

gniazda (4) musi znajdowac sie na swoim miejscu. 1. Przygotowac pistolet do naprawy i odtaczyc pistolet

od rozdzielacza, strona 38.

Patrz FIGURE 34.
2. Zdja¢ nakretki regulacyjne (16a, 16b) i ramie

1. Zamocowacé nakretke regulacyjng (16b), ramie sitownika (15). Patrz FIGURE 34.

sitownika (15) oraz przeciwnakretke (16a) na

precie tioka (11b). 3. Poluzowaé dwie $ruby (19). Patrz FIGURE 36.
2. Umiedci¢ czesdci tak, aby miedzy ramieniem WAZNA INFORMACJA

sitownika (15) i nakretka preta uszczelniajgcego
ptynu (E) zachowaé¢ 3 mm (0,125 cala) odstepu.
Dzieki temu rozpylacz powietrza zadziata przed
podaniem ptynu.

Aby unikna¢ uszkodzenia zasilacza, beben pistoletu (1)
z uchwytu pistoletu (10) nalezy wyjmowacé w linii
prostej. W razie koniecznosci nalezy delikatnie
przesuwaé beben pistoletu z boku na bok, aby

3. Dokrecié¢ nakretke regulacyjng (16b) do ramienia uwolni¢ go z korpusu pistoletu.
sitownika (15). Sprawdzi¢, czy zachowano 3 mm
(0,125 cala) odstepu. Dokreci¢ przeciwnakretke 4. Przytrzymac korpus pistoletu (10) jedng reka
(16a) i prostym ruchem zdjaé¢ beben (1) z korpusu.

Patrz FIGURE 36.
4. Testowanie oporu pistoletu, strona.

5. Zamocowac ostone pistoletu (26) oraz zesp6t
ostonki powietrznej/ ostony koricowki (25),
strona 39.

6. Zamocowac pistolet na rozdzielaczu.
Patrz strona 38.

—» <«— Odstep 3 mm (0,125 cala)

T

16a 15 qgpllb E

FiG. 34. Regulacja ramienia sitownika

19 /'@ ti24407a
FiG. 35. Demontaz bebna
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Montaz bebna

Patrz FIGURE 36

1. Nalezy upewni€ sie, ze uszczelka (9) i sprezyna
uziemiajgca (6) znajdujg sie we wiasciwych
miejscach i ze otwory powietrzne uszczelki sg
prawidtowo ustawione. Wymienié uszczelke,
jesli jest uszkodzona.

2. Upewni€ sig, ze sprezyna znajduje sie na swoim
miejscu, na koncoéwce zasilacza (7). Obficie natozy¢
smar dielektryczny na koncowke zasilacza.
Umiesci¢ beben (1) nad zasilaczem i na korpusie
pistoletu (10).

3. Rowno dokreci¢ obie sruby bebna (19) naprzeciw
siebie (okoto p6t obrotu po dopasowaniu lub
2,25 Nm (20 funtéw na stope)). Nie dokrecac
zbyt mocno.

WAZNA INFORMACJA

Aby unikng¢ uszkodzenia bebna pistoletu, nie
dokreca¢ nadmiernie $rub (19).

4. Zamocowa¢ i wyregulowaé ramie sitownika (15),
przeciwnakretke (16a) oraz nakretke regulacyjng
(16b). Patrz strona 42.

5. Sprawdzi¢ opornos¢ pistoletu, strona 29.

6. Zamocowac ostone pistoletu (26) oraz ostonke
powietrzng, strona 39.

7. Zamocowac pistolet na rozdzielaczu. Patrz
strona 38.

ti24409a

FIG. 36. Montaz bebna
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Naprawa

Demontaz i wymiana zasilacza

*  Sprawdzi¢ komore zasilacza korpusu pistoletu pod
katem zabrudzen i wilgoci. Wyczy$ci¢ czysta, sucha
szmata.

* Nie wystawia¢ uszczelki (9) na dziatanie
rozpuszczalnikow.

1. Patrz cze$¢ Przygotowanie pistoletu do
serwisowania, stronie 38.

Patrz czes¢ Demontaz bebna, stronie 42.

WAZNA INFORMACJA

Podczas obstugi zasilacza (7) nalezy zachowac
ostroznos¢, aby uniknac jego uszkodzenia.

3. Chwyci¢ zasilacz (7) reka. Delikatnym ruchem
z boku na bok uwolni¢ zesp6t zasilacz/turbina
z korpusu pistoletu (10), a nastepnie ostroznie
wyja¢ go ruchem prostym.

Dotyczy tylko modeli Smart: odtgczy¢ obwdd
elastyczny (30) od gniazda znajdujacego sie
w gornej czesci korpusu pistoletu.

4. Sprawdzi¢ zasilacz i turbine pod katem uszkodzen.

5. Aby oddzieli¢ zasilacz (7) od turbiny (8), nalezy
odfgczyé 3-przewodowe ztgcze tasmowe (PC)
od zasilacza. Patrz FIGURE 37.

Dotyczy tylko modeli Smart: odtaczy¢ 6-stykowy
obwdd elastyczny (30) od zasilacza.

Przesuna¢ turbine w goére i zsunaé z zasilacza.

6. Patrz cze$¢ Badanie rezystancji zasilacza,
stronie 29. W razie koniecznosci wymienic zasilacz.
Aby naprawi¢ turbine, patrz cze$¢ Wyjmowanie
i wymiana turbiny, stronie 44.

WAZNA INFORMACJA

Aby zapobiec uszkodzeniu kabla i mozliwemu
przerwaniu ciggtosci uziemienia, wygiac
3-przewodowy kabel tasmowy turbiny (PC) ku gérze
i z powrotem w taki sposéb, aby zagiecie byto
skierowane w strone zasilacza, a ztgcze znajdowato
sie na gorze.

7. Podtgczy¢ 3-przewodowe ztgcze tasmy (PC) do
zasilacza.

Dotyczy tylko modeli Smart: podtgczy¢ 6-stykowy
obwdd elastyczny (30) do zasilacza.
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Naprawa

FiG.

Wetknac¢ tasme do przodu, pod zasilacz. Przesungc¢
turbine (8) w dot i nasunaé na zasilacz (7).

Wprowadzi¢ zespoét zasilacza/turbiny do korpusu
pistoletu (10). Upewnic sie, ze tasmy uziemienia
(EE) wchodzag w kontakt z korpusem pistoletu.

Dotyczy tylko modeli Smart: ustawi¢ ztgcze
6-stykowego obwodu elastycznego (30) réwno
z gniazdem (CS) na gorze korpusu pistoletu.
Patrz FIGURE 37.

Mocno wepchngé zfgcze do gniazda, przesuwajac
zespot zasilacza/turbiny do korpusu pistoletu.

Cs 30

= g

-

37. Podtaczyé obwod elastyczny

10.

FIiG.

Upewni¢ sie, ze uszczelka (9), sprezyna uziemienia
(6) i sprezyna zasilacza (7a) znajduja sie na swoim
miejscu. Wymieni¢ uszczelke (9), jesli jest
uszkodzona. Przymocowac beben (1) do korpusu
pistoletu (10). Patrz montaz bebna, strona 42.

Patrz cze$é Badanie rezystancji pistoletu,
stronie 29.

7
ti24411a

38. Zasilanie elektryczne

Wyjmowanie i wymiana turbiny

UWAGA: Wymienié fozyska turbiny po uptywie
2000 godzin pracy. Nalezy zaméwié zestaw tozysk,
nr czesci 24N706. Czesci znajdujgce sie w zestawie
oznaczono symbolem (#). Patrz FIGURE 38 do
FIGURE 41.

1. Patrz cze$¢ Przygotowanie pistoletu do
serwisowania, stronie 38.

2. Zdja¢ zespot zasilacza/turbiny i odfgczyé turbine.
Patrz cze$¢ Demontaz i wymiana zasilacza,
stronie 43.

3. Zmierzy¢ wartosé rezystanciji miedzy dwoma
zewnetrznymi zaciskami ztgcza 3-przewodowego
(PC); wynik powinien wynosi¢ 2,0-6,0 omow. Jesli
warto$¢ wykracza poza ten zakres, nalezy wymienic
cewke turbiny (8a).

4. Za pomocg ptaskiego srubokreta wywazy¢ zacisk
(8h) z obudowy (8d). Zdja¢ zatyczke (8f) za pomocag
cienkiego ptaskiego $rubokreta.

5. W razie konieczno$ci obréci¢ wentylator (8e) w taki
sposobb, by jego topatki odstaniaty cztery oczka
fozyska (T) obudowy (8d). Patrz FIGURE 39.

1i19741b

Fic. 39. Orientacja wentylatora
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Naprawa

6. Wypchna¢ zespét wentylatora i cewki (8a) 11. Wcisngé nowe tozysko gérne (8b2) na krétki koniec
z przedniej czesci obudowy (8d). watka w taki sposdéb, aby topatki tozyska byty
s 8b2¢ M 8a 8g afe przeptukiwane wraz z powierzchnig cewki (8a).

Bardziej ptaska strona tozyska musi by¢ skierowana

4 w strone od cewki.

\ 12. Przytrzymac zespot cewki (8a) na stole roboczym
«H ; koncem wentylatora skierowanym w gore. Nasunaé

wentylator (8e) na dtuzszy koniec przektadni (S).
Lopatki wentylatora musza by¢ potozone w sposob

010 widoczny na FIGURE 39.
13. Ostroznie wsung¢ zespot cewki (8a) z przodu
T = obudowy (8d), dopasowujgc sworzen cewki
’ z otworem w obudowie. Ztgcze 3-przewodowe (PC)
PC s8he musi znajdowac sie ponizej szerszej szczeliny (W)
8d 8c 8ble s uszek obudowy.

FIG. 40 . Przekr6j poprzeczny turbiny.

14. Obrécié wentylator (8e) w taki sposéb, aby jego
fopatki odstaniaty cztery uszka tozyska (T) w tylnej
czesci obudowy. Upewnic sie, ze topatki tozyska

WAZNA INFORMACJA

Uwazagé, aby nie zarysowac ani nie uszkodzié¢ dolnego (8b1) sa wyréwnane z uszkami.
magnesu (M) lub watka (S). Nie zaciska¢ i uwazag, aby
nie uszkodzié ztacza 3-przewodowego (PC) podczas 15. Osadzi¢ cewke catkowicie w obudowie (8d).
demontazu i ponownego montazu fozysk. Zabezpieczy¢ za pomocg zacisku (8h), upewniajac
sie, ze jego uszka zachodzg na otwory w obudowie.
7. Przytrzymac zespot cewki (8a) na stole roboczym 16. Upewni¢ sie, ze uszczelka okragta (8g) znajduje sig
koricem wentylatora skierowanym w gore. Za na swoim miejscu. Zamontowa¢ zatyczke (8f).
pomoca ptaskiego srubokreta wywazy¢ wentylator
(8e) z watka (S). 17. Zamontowac turbing na zasilaczu i zamontowaé
obydwie czesci w korpusie pistoletu. Patrz cze$¢
8. Zdjac tozysko gorne (8b2). Demontaz i wymiana zasilacza, stronie 43.

9. Zdjac¢ tozysko dolne (8b1l).

10. Zamontowa¢ nowe tozysko dolne (8b1) na dtugim
koncu watka (S). Bardziej ptaska strona tozyska
musi by¢ skierowana w strone przeciwng do
magnesu (M). Zamontowaé cewke (8a) w taki
sposob, aby topatki tozyska byty przeptukiwane
wraz z powierzchnig cewki.

ti19739b

FIG. 41 . Turbina
3A3060J 45




Czesci

Czesci

Modele automatycznych pistoletow natryskowych wspomaganych
powietrzem (AA) do materiatdw na bazie wody Standard Pro Xp Auto

HA1T18, rozdzielacz tylny

D
o4 AN /0 o 4 /A Moment obrotowy 2 Nem (20 funtocali)
242 /
25

25a

g ti24412a
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HA1T18, rozdzielacz tylny

Nr ref. Nr czesci
24W874

1

3a

o Ol

7a

8gm

ome
10

11

1lla
11b
1llc
11d

12
13
14

15
16

18m
19

20

21

23

3A3060J

24N781
AEMXxX
AEFxxx
183459

24N725
24N782
197624

24N662
24N979
24N644

110073

24N699
24\W382

24W396

17B704

111504

112319

111508

112640
24W397
513505

24\W398

100166

111450
24N740

24W392

24W399

24W411

Opis

KORPUS, zesp6t pistoletu

(zawiera element 9)

ZESPOL IGLICY, zawiera

czes¢ 5

ZESPOL KONCOWKI,

zgodnie z wyborem Klienta

USZCZELKA, koncowki

OBUDOWA, gniazdo

SPREZYNA, iglica ptynu

SPREZYNA, naciskowa

ZASILACZ, 60 kV, WB

SPREZYNA

Patrz czes¢ Zespot turbiny,

strona 51

USZCZELKA OKRAGLA,

uszczelnienie

USZCZELKA, bebna

KORPUS, zesp6t, modele

Auto Xp Standard

TLOK, zespdt, automatyczne

wigczanie

USZCZELKA OKRAGLA,

uszczelnienie

USZCZELKA OKRAGLA,

uszczelnienie

USZCZELKA OKRAGLA,

uszczelnienie

USZCZELKA OKRAGLA,

uszczelnienie

SPREZYNA, naciskowa

NAKRETKA, ttoka, wigczanie

PODKLADKA, ptaska, nr 10,

STAL NIERDZEWNA

RAMIE, sitownika ptynu XP
(zawiera element 16, 2 szt.)

NAKRETKA, petna
szesciokatna

USZCZELKA, OKRAGLA

SRUBA, pistolet ES (zawiera

element 2)

ROZDZIELACZ, wiot z tytu
(zawiera czesci 18, 21, 23,
27, 28, 29, 30, 51)

SRUBA, modyfikowana, 1/4—
20, XP Auto (2 sztuki)

ZL ACZKA, adaptera,

M12 TO 1/4, LH, XP

[7;
= O

O S N

N

A O

Nr ref. Nr czesci Opis

24

24am

25

25a

26
27
28

29
30
31

32*

33
34*

35*

36

37*

42A

44

45

48

51
600

600a

24N644

198307

24N727

24N643

24W389
114263
115950

110465
102207
24N785

24N747

GC2248

116553

24X482

179791

276741

107460

112080

117560
24W599

24W599

A Symbole i naklejki ostrzegawcze, przywieszki,

Czesci

PIERSCIEN, ustalajacy,
zespot; zawiera element 24a

USZCZELNIENIE, tulejka U;
UHMWPE

Patrz zesp6t ostonki

powietrznej, stronie 50

ELEKTRODA, opakowanie

5 szt.

OSLONA, pokrywka, Auto XP

LACZNIK, ztacze, meski

LACZNIK, ztagcze, 1/4 npt (M),

5/16T

SRUBA, ustalajaca

SRUBA, ustalajgca, SCH

NASADKA, sprezynka

zawiera czesc 6

WSPORNIK, odcigzanie

naprezenia, rurka WB

PIERSCIEN, przewodzacy

ZACISK, odcigzanie

naprezenia, rurka WB

SRUBA, SHDC, SS,

0,250 x 0,50

SMAR, dielektryczny; tuba
30 ml (1 uncja) (nie pokazano)

ZAPIECIE, podtrzymujace
(4 sztuki)

ETYKIETA, ostrzezenie

(nie pokazano)

NARZEDZIE, klucz

(nie pokazano)

KLUCZ, koncoéwka kulowa,

4 mm (nie pokazano)

KLUCZ, koncéwka kulowa,

2 mm (nie pokazano)

SRUBA, zestaw, gniazdo

Patrz Waz do ptyn6éw na bazie
wody, stronie 50

Patrz Waz do ptyn6éw na bazie
wody, stronie 50

etykiety i karty dostepne sa bezptatnie.

* Zawarto w zestawie montazowym weza WB AA
24W879 (do kupienia osobno)

W Zawarto w zestawie naprawczym do uszczelek

powietrznych 24W390 (do kupienia osobno)

& Zawarte w zespole turbiny 24N664 (do
kupienia osobno). Patrz czesé Zespot
turbiny, strona 51.

Iy
= O

llo
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Czesci

Modele automatycznych pistoletow natryskowych wspomaganych
powietrzem (AA) do materiatdw na bazie wody Smart Pro Xp Auto

HA1M18, rozdzielacz tylny

/A\ Moment obrotowy 2 Nem (20 funtocali)

ti24413a
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HA1M18, rozdzielacz tylny

Nrref. Nrczesci Opis

1 24W874  KORPUS, zespot pistoletu
(zawiera element 9)

2 24N781 ZESPOL IGLICY,
zawiera czeSC¢ 5

3 AEMxxx  ZESPOL KONCOWKI, zgodnie

AEFXxx z wyborem klienta

3a 183459 USZCZELKA, koncowki

4 24N725 OBUDOWA, gniazdo

5 24N782  SPREZYNA, iglica ptynu

6 197624 SPREZYNA, naciskowa

7 24N662 ZASILACZ

7a 24N979 SPREZYNA

8 24N644 Patrz cze$¢ Zesp6t turbiny,
strona 51

8gl 110073 USZCZELKA OKRAGLA,
uszczelnienie

ome 24N699 USZCZELKA, bebna

10 24W867 KORPUS, zespdt, AA, wiot tylny
11 24\W396 TLOK, zespot, automatyczne
witgczanie

1la 17B704 USZCZELKA OKRAGLA,
uszczelnienie

11b 111504 USZCZELKA OKRAGLA,
uszczelnienie

1lc 112319 USZCZELKA OKRAGLA,
uszczelnienie

11d 111508 USZCZELKA OKRAGLA,
uszczelnienie

12 112640 SPREZYNA, naciskowa
13 24W397 NAKRETKA, ttoka, wtgczanie
14 513505 PODKLADKA, ptaska, nr 10,
STAL NIERDZEWNA
15 24W398 RAMIE, sitownika ptynu, XP
16 100166 NAKRETKA, petna
szesciokagtna
18 111450 USZCZELKA, OKRAGLA
19 24N740  SRUBA, pistolet ES
(zawiera element 2)
20 24W392 ROZDZIELACZ, wlot z tytu
(zawiera czesci 18, 21, 23, 27,
28, 29, 51)
21 24W399 SRUBA, modyfikowana, 1/4—
20, XP Auto (2 sztuki)
23 24W411 Z+ ACZKA, adaptera,
M12 TO 1/4, LH, XP
24 24N793  PIERSCIEN, ustalajacy, zespét;

zawiera element 24a
242l 198307 USZCZELNIENIE, tulejka U;

UHMWPE
25 Patrz Zespo6t ostonki powietrznej,
stronie 50
25a 24N643 ELEKTRODA, opakowanie
5 szt.
3A3060J

llosé

N

Nr ref.

26
27
28

29
30
31

32*

33
34*

35*

36

37*

40A

41A

42A

43A

44

45

48

51
80

600

600a

Nr czesci
24W388
114263
115950

110465
245265
24N785

24N747

GC2248

116553
24X482

16P802
172479
179791
222385
276741
107460
112080

117560
24W035

24W599

24W599

Opis

OStONA, pokrywka, Auto XP
LACZNIK, ztgcze, meski
LACZNIK, ztgcze, 1/4 npt (M),
5/16T

SRUBA, ustalajaca

OBWOD, elastyczny
NASADKA, sprezynka zawiera
czesc 6

WSPORNIK, odcigzanie
naprezenia, rurka WB
PIERSCIEN, przewodzacy
ZACISK, odcigzanie
naprezenia, rurka WB
SRUBA, SHDC, SS,

0,250 x 0,50

SMAR, dielektryczny; tuba
30 ml (1 uncja) (nie pokazano)

ZAPIECIE, podtrzymujgce
(4 sztuki)

ZNAK, ostrzezenie (nie
pokazano)

ETYKIETA, ostrzezenie

(nie pokazano)

ETYKIETA, ostrzezenie

(nie pokazano)

ETYKIETA, ostrzezenie

(nie pokazano)

NARZEDZIE, klucz, 4 mm
(nie pokazano)

KLUCZ, koricowka kulowa,
(nie pokazano)

NARZEDZIE, klucz, koncowka
kulowa, 2 mm

(nie pokazano)

SRUBA, zestaw, gniazdo
MODUL STERUJACY, Pro Xp
Auto (nie pokazano). Patrz
332989. Zestaw ten nalezy
zamawia¢ oddzielnie.

Czesci

Wk = O

= N

Patrz Waz do ptynow na bazie wody,

stronie 50

Patrz Waz do ptynow na bazie wody,

stronie 50

etykiety i karty dostepne sg bezptatnie.

* Zawarto w zestawie montazowym weza WB

AA 24W879 (do kupienia osobno)
B Zawarto w zestawie naprawczym do uszczelek

powietrznych 24W390 (do kupienia osobno)

& Zawarte w zespole turbiny 24N664 (do
kupienia osobno). Patrz cze$¢ Zespot
turbiny, strona 51.

A Symbole i naklejki ostrzegawcze, przywieszki,

49



Czesci

Zespot ostonki powietrznej Waz do ptynow na bazie wody
Nr czesci 24N727, Zesp6t ostonki Nr czesci 24W599 waz do ptynu na bazie
powietrznej wody

600a

600

ti18652a

Nr ref. Nr czesci Opis llosé
3a 183459  USZCZELKA, koncéwka (nie 5
pokazano), patrz strona 46.

25a  24N643 ELEKTRODA, opakowanie 1
5 szt.
25b  24N734  USZCZELKA OKRAGLA, 1

PTFE, 5 sztuk (dostepne
réwniez w opakowaniu po
10 sztuk; zamobwienie

24E459)
25¢c - OStONKA POWIETRZNA 1
25d 24N726  OSLONA, koricowka, 1
pomaranczowa

ti25109a

Nr ref. Nr czesci Opis llosé

600 WAZ 7,6 mm (25 stdp) 1

600a Zt ACZKA, ztacze, 1
beben, WB

50 3A3060J



Zespot turbiny

Czes$é nr 24N664 zespot turbiny

Nr ref.

8a
8he

8c

8de

8ee

sfe

3A3060J

8fe

ti19739b

Nr czesci
24N705
24N706

24Y264

24N707

8eeo

Opis

CEWKA, turbiny

ZESTAW LtOZYSK (zawiera
dwa tozyska, wentylator
(element 8e) i jeden zacisk
(element 8h))

ZESPOL WALU (zawiera wat
i magnes)

OBUDOWA, zawiera
element 8f

WENTYLATOR,;

czesc elementu 8b
OStLONA, obudowa;

czes¢ elementu 8d

o
O

Czesci

Nr ref. Nr cze$ci Opis llosé
8g* 110073 USZCZELKA OKRAGLA 1
8he  24N709  SPINKA; opakowanie 5 szt. 1

9*e

(jedna spinka zawarta
w elemencie 15b)
24N699  USZCZELKA, bebna (nie 1
pokazano), patrz strona 46.
Czesci te zawiera zestaw naprawczy
uszczelnienia powietrznego 24\W390
(do kupienia osobno).
Czesci te zawiera zestaw tozyska 24N706
(do kupienia osobno).
Czesci oznaczone ------ nie sg dostepne
oddzielnie

51



Czesci

Ostona izolacji WB 3000

Nr cze$ci 24X288 ostona izolacji ptynu na bazie wody; zawiera elementy 201-286

271

253 l

276 \
— -

28 /| /

s— 268

>

262 //2;¥f§ 257
257 / ﬁ
/{ !
226

Al +—— 201

227
201a —

275 268

243

ti25583a
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Nr ref.
201

201a
202
203
204
205
206
207

209

210

211

212

214
215
216
217
218

219
220

226
227
228
229
230

235A
239

240
241
242
243
244
245
246
247
248

249
251

252

253

256

257
258

3A3060J

Nr czesci

15A947
116993

15A551
15A545
15A524
113061

24N548

104029
116989
111804
113060
116473

233824
116473

190410
116988
15A518
104267

15A682
222011

234018
110209

114051
210084

162449

101874
116990

Opis

SZAFKA, obudowy;

zawiera element 201a
DRZWI, szafki

KOLKO, hamulec

PLYTA

UCHWYT T, zatrzasku
TRZPIEN, uchwyt, drzwiczek
OBUDOWA, zatrzasku
PRZELACZNIK, wciskany,
powietrza

POMPA, diafragma; stal
nierdzewna; patrz 3A0732
SRUBA, kotpak tba
szesciokatnego;

5/16-18 x 140 mm (5,5 cala)
PODKLADKA, pfaska;
$rednica wewnetrzna 8,5 mm
(0,344 cala)

NAKRETKA, zabezpieczajaca;
5/16-18

OCZKOWE, uziemienie
ZAWOR, powietrza
REGULATOR powietrza
MANOMETR, powietrza; 1/8 npt
ZAWOR KULOWY; 1/4 npt
(zenski)

WOZEK

Zt ACZKA WKRETNA,;

1/4 npt x 1/4 npsm
OPORNIK, upustowy

PRET CYLINDRA
OBUDOWA, preta cylindra
REGULATOR powietrza
TULEJA, plastikowa;

3/4 x 1/2 npt

ETYKIETA, ostrzegawcza
ZYLA UZIEMIENIA; 7,6 m
(25 stop)

TASMA, uziemiajaca; aluminium
NAKRETKA regulatora
PODKLADKA, ptaska, 3/4”
PRET, uziemienia

SRUBA, z them szesciokatnym;
1/4-20 x 16 mm (5/8 cala)
PODKLADKA, ptaska; 6 mm
(1/4 cala)

llo§é

O N i

T I S

o

1
11
1
1
16

16

NAKRETKA, szesciokatna; 1/4-20 16

SRUBKA, samogwintujaca
RURKA,; s$rednica zewnetrzna
6 mm (1/4 cala); nylonowa
MANOMETR, powietrza
PRZEWOD, rozmiar 10;
zielony z z6ttym paskiem

Zt ACZE, tréjnik obrotowy;
rurka 1/8 npt x 4 mm (5/32 cala)
NAKRETKA, z tbem
szesciokatnym; 10-32

1
AR

Zt ACZKAWKRETNA, redukcyjna; 2

1/2 npt x 1/4 npt
ZACISK, pierscienia
SKRZYNKA, sterownik

=

Nr ref.
259

260
261
262
263

264
265

266

267

268

270
271

272
273

274
275
276
278

279

280
281

282

283

286

300%

301%

Nr czesci
113983

237933
113336

116991
203953

155541
114261
15A780
117314

113319

235070

HA1T18

HA1M18

Naklejki o niebezpieczenstwie podczas wymiany
i ostrzegawcze, przywieszki i karty dostepne sg
bezptatnie.

Opis

PIERSCIEN, ustalajacy;

13 mm (1/2 cala)
MIERNIK, 0-90 kV
ADAPTER; 1/4 npt
SRUBA, z them stozkowym

$cietym; 10-32 x 16 mm (5/8 cala)

SRUBA, z tbem stozkowym
$cietym; 10-32 x 6 mm (1/4 cala)
UCHWYT, faczenie

SRUBA, feb pétkulisty;

10-24 x 38 mm (1,5 cala)
SRUBA, teb potkulisty;

10-32 x 25 mm (1,0 cal)
NAKRETKA, szesciokatna;

M5 x 0,8

PODKLADKA, blokujaca; nr 10
TROJNIK, prowadzacy, kolektor
SRUBA, ostonka tha
szesciokatnego z tatka;

10-24 x 10 mm (3/8 cala)

PRZEWOD, rozmiar 14; czerwony

PRZEWOD uziemienia,
rozmiar 14; zielony z zéttym
paskiem

DWUZLACZKA, obrotowa; 1/4 npt

ZACISK, pierscien; nr 10
ZATYCZKA, teb szesciokatny
Zt ACZE PRZEGRODOWE;
1/4 npt

ZLACZE, rurka o $rednicy
zewnetrznej 1/4 npt x 10 mm
(3/8 cala)

KOLANKO, rurka

ZELACZKA, rurka o érednicy
zewnetrznej 1/8 npt x 4 mm
(5/32 cala)

OKRETKA, rurka o $rednicy
zewnetrznej 1/4 npt x 6 mm
(2/4 cala)

OKRETKA, rurka o $rednicy
zewnetrznej 1/8 npt x 4 mm
(5/32 cala)

RURKA; érednica zewnetrzna
10 mm (3/8 cala)

WAZ, powietrzny, uziemiony;
$rednica wewnetrzna 8 mm
(0,315 cala); 1/4 npsm (zenski) x
1/4 npsm (zenski) gwint

lewoskretny; czerwona pokrywa ze

éciezka uziemienia z oplotem ze
stali nierdzewnej; 7,6 m (25 stép)
diugosci

PISTOLET, patrz HA1T18,
rozdzielacz tylny, stronie 46
PISTOLET, patrz HA1M18,
rozdzielacz tylny, stronie 48

Czesci

llosé

g

AR

Waz powietrzny (300) i pistolet (301) nie sg dotaczane
do obudowy izolacji 24X288. Sg one przedstawione
wytgcznie w celach ilustracyjnych. Kubet pokazano
w celach ilustracyjnych — nie jest on czescig zestawu.
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Czesci

Rurki i przewody

Szczegotowe widoki skrzynki sterowniczej

C1

B3

C3,C4,C5

C6
~ C7
C8

Szczegotowy widok przetacznika blokady
drzwiczek
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Wykres rurek i przewodoéw

Czesci

Korzystajgc z wykresow, odszukac¢ punkty stykowe wyszczegolnionych ponizej rurek i przewodow.

Kod Nr ref.
Al 248
A2 248
B2 249
B3 249
B4 249
B5 249
C1 272
Cc2 251

3A3060J

Dtugosé

w mm
(calach)

20 (508)

9 (229)

17 (432)

20 (508)

5 (127)

22 (559)

9 (229)

8 (204)

Opis

Rurka o $rednicy zewnetrznej
6 mm (1/4 cala), od regulatora
(216) do pompy

Rurka o $rednicy zewnetrznej
6 mm (1/4 cala), od regulatora
(216) do kolektora

Rurka o $rednicy zewnetrznej
4,5 mm (5/32 cala), od kolektora
powietrza do przetgcznika
blokady drzwiczek

Rurka o $rednicy zewnetrznej
4,5 mm (5/32 cala), od tréjnika
zaworu do cylindra

Rurka o $rednicy zewnetrznej
4,5 mm (5/32 cala), od regulatora
(216) do miernika (217)

Rurka o $rednicy zewnetrznej
4,5 mm (5/32 cala), od tréjnika
zaworu do przefgcznika blokady
drzwiczek

czerwony przewdd w rozmiarze
14 od gornej czesci opornika
upustowego do miernika
zielony/zotty przewod

w rozmiarze 14 od zacisku
oczkowego uziemienia skrzynki
wewnetrznej do ostonki cylindra

Kod Nr ref.
Cc2 273
C4 239
C5 243
C6 226
C7 272
Cs8 272
C9 251
El 286

Diugosé
w mm
(calach)

34 (864)

nie
dotyczy

nie
dotyczy

nie
dotyczy
16 (407)

12 (305)

nie
dotyczy

4 (102)

Opis

zielony/zotty przewod

w rozmiarze 10 od zewnetrznego
zacisku oczkowego uziemienia do
wozka

zielona/zétta zyta uziemienia

o dtugosci 7,6 m (25 stép)

z zaciskiem, od zewnetrznego
zacisku oczkowego uziemienia do
aktywnego uziemienia
zielony/z6tty przewod

w rozmiarze 10 od zewnetrznego
zacisku oczkowego uziemienia do
sondy uziemienia

czerwony przewdd od opornika
upustowego do pompy

czerwony przewod w rozmiarze
14 od pompy do pokrywy wiadra
z zaciskiem

czerwony przewdd 14 od pompy
(209) do uziemienia na wsporniku
cylindra

od zewnetrznego zacisku
oczkowego uziemienia 10 od
miernika (+) do zacisku
oczkowego uziemienia skrzynki
wewnetrznej

Rurka o $rednicy zewnetrznej
8 mm (3/8 cala), przegrody do
kolektora
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Czesci

Zestaw mieszadta 245895

Do ciggtego mieszania ptynu i zapobiegania zastyganiu.
Zawiera elementy 401-408.
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Nr ref. Nr czesci Opis

401

402

403
404
405

406

407

408

112698 KOLANKO, obrotowe, rurka
o Srednicy zewnetrznej 1/8 npt
(meski) x 6 mm (1/4 cala)

(/)
O

llo

114158 ZL ACZKA, adapter, Y;rurka o ér. 1

zewnetrznej 6 mm (1/4 cala);
mxfxf

193315 KOLNIERZ, oprawa, mieszadto

193316 NAKRETKA, kotnierz, mieszadto 1

197298 POKRYWA, wiadro; 19 litrow
(50al.)

224571 MIESZADLO; patrz podrecznik
306565

zamawiane RURKA, nylon; srednica

lokalnie zewnetrzna 6 mm (1/4 cala);
1,22 m (4 stopy)

110272  SRUBA, nasadka, szeéciokatna; 1

1/4-20 x 6 mm (1/4 cala)
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Zespot wspornika montazowego robota

Zespot wspornika montazowego, nr czesci 24X820
Zawarte elementy

Czesci

Nr ref. Nr cze$ci Opis llosé
201 --- PLYTA, montazowa 1
202 --- NOGA 2
203 --- Przekfadka 2
204 112222  |SRUBA, kotpakowa, z them 8
amputowym, 1/4-20 x 1.0 in.
205 GC2042 |PODKLADKA, ptaska 2
206 111788 SRUBA, kotpakowa, z them 4
amputowym, 1/4-20 x 0.75 in.
207 17A612 |SRUBA, kotpakowa, z them 4
amputowym, 10-24 x 0.5 in.
--- Ptyty adaptera robota (nie zos-
taly przedstawione; nalezy
zamawiac osobno); patrz
Tabela 4 na stronie 58
,/—/ ’_VR—\~\~
4X 0.265 in. (6.73 mm) —@ @
/ \
3.11in. (79 mm) 4{ | I ]
\ /
S
UWAGA: Otwory wyréwnujgce (A) umozliwiajg
ustawienie kata natrysku pistoletu na 60° lub 90°, w
zalezno$ci od typu pistoletu.
3A3060J 57




Czesci

Tabela 4. Ptyty adaptera robota

58

Piyta Robot Otwor na Sruby Sruby mocujace Otwor na kotki Kotki
adaptera ustalajace ustalajace
24Y128 MOTOMAN EPX1250 27.5 mm (1.083 in) 4XM5x0.8 27.5 mm (1.083 in) 5mm
24Y129 MOTOMAN PX1450 32 mm (1.260 in) 8XM6x1.0
MOTOMAN EPX2850,
Three-roll type
24Y634 MOTOMAN EPX2050 102 mm (4.02 in) 6XM6x1.0 102 mm (4.02 in) 2X 4 mm
ABB IRB 580
ABB IRB 5400
24Y650 MOTOMAN EPX2700 102 mm (4.02 in) 6X M6 x1.0 102 mm (4.02 in) 2X5mm
MOTOMAN EPX2800
MOTOMAN EPX2900
KAWASAKI KE610L
KAWASAKI KJ264
KAWASAKI KJ314
24Y172 ABB IRB 540 36 mm (1.42 in) 3X M5
24Y173 ABB IRB 1400 40 mm (1.58 in) 4X M6
24Y768 FANUC PAINT MATE 200iA 31.5mm (1.24 in) 4X M5 31.5mm (1.24 in) 1X5mm
FANUC PAINT MATE 200iA/5L
24Y769 FANUC P-145 100 mm (3.94 in) 6X M5 100 mm (3.94 in) 1X 5 mm
3A3060J



Akcesoria

Akcesoria modeli Smart oraz przewody
Swiatfowodowe

Nr czesci |Opis

Akcesoria

Akcesoria do przewodu ptynu
Waz do ptynu na bazie wody 21 MPa (210 baréw,

24W035 Automatyczny modut sterujgcy Pro Xp Auto.

Szczeg6ty mozna znalez¢ w instrukcji 332989.

3000 psi)
Nr czesci |Opis
24W599 7,6 m (25 stop)

Przewody swiattowodowe do pistoletu
Patrz cze$¢ V FIGURE 9 na stronie 17. Podtgczy¢
rozdzielacz pistoletu do automatycznego modutu
sterujgcego Pro Xp Auto. Patrz 332989.

24W077

15,2 m (50 stép)

Akcesoria systemu

Nr czesci |Opis

24X003 Kabel swiattowodowy, 7,6 m (25 stop)
24X004 Kabel swiattowodowy, 15 m (50 stép)
24X005 Kabel swiattowodowy, 30,5 m (100 stop)

Nr czesci |Opis

222011 Przewod uziemiajgcy do uziemiania pompy oraz
innych komponentéw i urzadzen w obszarze
natrysku. Manometr 12, 7,6 m (25 stop).

186118 Znak ostrzegawczy w jezyku angielskim.

Zestaw do naprawy przewodu $wiattowodowego

Dostepne bezptatnie od firmy Graco.

24\W875 |Czesci konieczne do wymiany uszkodzonych
koncowek w jednym zespole przewodow.

Badanie sprzetu

Urzadzenia dodatkowe linii pneumatycznej Nr czesci [Opis

Uziemiony waz powietrzny ze §ciezka uziemienia 241079 |Megaomomierz. Wyjscie 500 V, 0,01~ _

z oplotem ze stali nierdzewnej (czerwony) 2000 megaomow. Stosowany do sprawdzania

Maksymalne cisnienie robocze 0,7 MPa (7 baréw, 100 psi) ciagiosci uziemienia oraz oporu plstqlgtu. Nie

. i Y przeznaczony do stosowania w miejscach

Srednica w.eV\{ne_trzna_S mm (0,315 cala); 1/4 npsm (zenski) x niebezpiecznych.

1/4 npsr,n (,ZenSk,')’ gwint lewoskretny 722886 Miernik oporu farby. Uzy¢ do badania opornosci

Nr czesci |Opis ptynu. Patrz instrukcja 307263. Nie przeznaczony

235068 1,8 m (6 stop) do stosowania w miejscach niebezpiecznych.

235069 4,6 m (15 stop) 722860 Sonda farby. Uzyé do badania opornosci ptynu.

235070 7,6 m (25 stop) Patrz instrukcja 307263. Nie przeznaczony do

235071 11 m (36 stop) stosowania w miejscach niebezpiecznych.

235072 15 m (50 stop) 245277 Zbada¢ mocowanie, sonde wysokonapieciowa

235073 23 m (75 stop) i miernik kV. Zastosowanie do badania napiecia

235074 30,5 m (100 stop) elektrostatycznego pistoletu i stanu turbiny oraz
zasilacza podczas wykonywania czynnosci

Gléwny zawor upustowy powietrza serwisowych. Patrz instrukcja 309455. Wymagany

Maksymalne cisnienie robocze 2,1 MPa (21 baréw, 300 psi) zestaw do konwersji 24R038.

Uwalnia powietrze zatrzymane w przewodzie pomiedzy 24R038 Zestaw do konwersji testujacy napiecie. Do

zaworem i silnikiem pompy powietrza, gdy jest zamkniety.

Nr czesci |Opis

konwersji mocowania 245277 do uzytku z turbing
pistoletu Pro Xp. Patrz instrukcja obstugi 406999.

107141 3/4 npt

ZawOr sprezonego powietrza odcinajacy
Maksymalne cisnienie robocze 1,0 MPa (10 baréw, 150 psi)
Do wigczania i wytgczania przeptywu powietrza w pistolecie.

Nr czesci |Opis

224754 1/4 npsm (meski) x 1/4 npsm (zenski) gwintu
Z lewej strony.

3A3060J
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Akcesoria

Akcesoria pistoletu

Nr czesci |Opis

105749 Szczoteczka do czyszczenia
111265 Smar bezsilikonowy, 113 g (4 uncje)
116553 Smar dielektryczny 30 ml (1 uncja)
24V929 Ostony pistoletu

Zestawy do konwersji i naprawcze

Nr czesci |Opis
24N319 Zestaw do natryskiwania o strumieniu okragtym.
Stuzy do konwersji standardowego pistoletu
natryskowego wspomaganego powietrzem
w ostonke powietrzng do natryskiwania
o0 strumieniu okragtym. Patrz instrukcja 3A2499.
24W390 Zestaw naprawczy uszczelnienia powietrznego
24N706 Zestaw do naprawy fozysk turbiny
60
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Wymiary

Rozdzielacz wlotu tylnego

<€ 279 mm (11,0 cala) -
- 265 mm (10,4 cala) -
< 208 mm (8,2 cala) -
A
~| =
_ g &)
«© B [¢]
g —t o
S ©
IS
£ E
™ (@]
= =
13,5 mm (0,53 cala)/ ‘ v

2 x 1/4-20 UNC

3A3060J

Akcesoria

<4—66 mm (2,6 cala)—»
63 mm (2,5 cala)_

i24373a
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Akcesoria

Wymiary montazowe pistoletu narobocie

Typowa konfiguracja dla robota z pistoletem z tylnym kolektorem.

D

m

ti27907a

UWAGA: Pistolet zostat przedstawiony w wersji ustawionej do natryskiwania pod katem 60°
na wsporniku montazowym robota 24X820.

FIG. 42. Wymiary, pistolet z tylnym kolektorem, pozycja 90°

A B C D E

9.8in. 13.9in. 13.1in. 2.41n. 6.7 in.
(249cm)| (35.3cm) |(33.3cm)| (6.1cm) | (17.0 cm)
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Alternatywna konfiguracja dla robota z pistoletem z tylnym kolektorem.

FIG. 43. Wymiary, pistolet z tylnym kolektorem, pozycja 90°

I

ti27906a

UWAGA: Pistolet zostat przedstawiony w wersji ustawionej do natryskiwania pod katem 90°

m

na wsporniku montazowym robota 24X820.

Akcesoria

A B C D E
11.0in. 11.2in. 9.5in. 4.7 in. 5.7 in.
(27.9cm) | (28.4cm) |(24.2cm) | (11.9cm) | (14.5 cm)
3A3060J
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Wykres wyboru koricowki natryskowej

Wykres wyboru koncowki natryskowej

Koncowki natryskowe doktadnego
wykonczenia AEM

Zalecane do wykonczen o wysokiej jakosci przy niskich i Srednich warto$ciach ci$nienia. Zamowienie zadanej
koncowki, Numer czesdci AEMxxx, gdzie xxx = 3-cyfrowy numer z macierzy ponizej.

Wydajnos$é ptynu Maksymalna szeroko$é wzoru przy 305 mm (12 calach)
litr/min (uncja mm (cale)
ptynu/min)

Rozmiary |pod pod 2-4 4-6 6-8 8-10 | 10-12 | 12-14 | 14-16 | 16-18
kryzy |ci$nieniem |cisnieniem | (50 - (100 - (150 - (200- | (250- | (300- | (350- | (400 -
wmm [41MPa |7,0MPa 100) 150) 200) 250) 300) 350) 400) 450)

(calach) |(41 baréw, (70 bardw, Dysza natryskowa
(mm) 600 psi) 1000 psi)

0,007 4,0 5,2 107 207 307

(0,178)  |(0,1) (0,15)

0,009 7,0 9,1 209 309 409 509 609

(0,229)  |(0,2) (0,27)

0,011 10,0 13,0 211 311 411 511 611 711

(0,279)  |(0,3) (0,4)

0,013 13,0 16,9 213 313 413 513 613 713 813

(0,330) [(0,4) (0,5)

0,015 17,0 22,0 215 315 415 515 615 715 815

(0,381) (0,5) 0,7)

0,017 22,0 28,5 217 317 417 517 617 17

(0,432)  (0,7) (0,85)

0,019 28,0 36,3 319 419 519 619 719

(0,483) [(0,8) (1,09)

0,021 35,0 45,4 421 521 621 721 821

(0,533) (1,0) (1,36)

0,023 40,0 51,9 423 523 623 723 823

(0,584) |(1,2) (1,56)

0,025 50,0 64,8 425 525 625 725 825

(0,635) [(1,5) (1,94)

0,029 68,0 88,2 829

(0,736) (1,9 (2,65)

0,031 78,0 101,1 431 631 831

0,787) |(2,2) (3,03)

0,033 88,0 114,1 833

(0,838) [(2,5) (3,42)

0,037 108,0 140,0 737

(0,939) |(3.1) (4,20)

0,039 118,0 153,0 539

(0,990) |(3,4) (4,59)

* Koncowki sg testowane w wodzie.

Wydajnos¢ ptynu (Q) przy innych wartosciach cisnienia (P) mozna wyliczy¢ za pomoca ponizszego wzoru:

Q =(0,041) (QT) VP gdzie QT = wydajnos¢ ptynu (uncja ptynu/min) pod cisnieniem 600 psi z powyzszej tabeli
dla wybranego rozmiaru kryzy.
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Wykres wyboru koricowki natryskowej

Koncowki natryskowe doktadnego wykoAczenia wyposazone
w przed-kryze AEF

Zalecane do wykonczen o wysokiej jakosci przy niskich i srednich wartosciach cisnienia. Koncoéwki AEF sg
wyposazone w przed-kryze, ktéra wspomaga atomizacje materiatow, ktorych lepkosé zmniejsza sie pod wptywem
Scinania, w tym lakieréw.

Zamowienie zadanej koncowki, Numer czesci AEFxxx, gdzie xxx = 3-cyfrowy numer z macierzy ponizej.

Wydajnosé ptynu

Maksymalna szeroko$é wzoru przy 305 mm (12 calach)

litr/min (uncja mm (cale)
ptynu/min)

Rozmiary |pod pod 6-8 8-10 10-12 12-14 14-16 16-18
kryzy |ci$nieniem |ci$nieniem | (150 - 200) | (200 - 250) | (250 - 300) | (300 - 350) | (350 - 400) | (400 - 450)
wmm 41MPa 17,0 MPa Dysza natryskowa

(calach) |(41 bar6éw, |(70 baréw,

(mm) 600 psi) 1000 psi)

0,008 8,5 11,0 608
(0,203) (,025) (0,32)
0,010 9,5 12,5 310 410 510 610 710
(0,254) (0,28) (0,37)
0,0012 12,0 16,0 312 412 512 612 712 812
(0,305) (0,35) (0,47)
0,014 16,0 21,0 314 414 514 614 714 814
(0,356) (0,47) (0,62)
0,016 20,0 26,5 416 516 616 716
(0,406) (0,59) (0,78)

* Koncowki sg testowane w wodzie.

Wydajnos¢ ptynu (Q) przy innych wartosciach cignienia (P) mozna wyliczy¢ za pomoca ponizszego wzoru:

Q =(0,041) (QT) VP gdzie QT = wydajnosé ptynu (uncja ptynu/min) pod cisnieniem 600 psi z powyzszej tabeli
dla wybranego rozmiaru kryzy.

3A3060J
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Przepiyw powietrza

Przeptyw powietrza

Dla pistoletu wymagany jest przeptyw powietrza turbiny wynoszacy 170 I/min (6 standardowych stop szeécien-
nych/min) (patrz Dane techniczne). Na ponizszym wykresie przedstawiono zuzycie dodatkowego powietrza.
Przyktadowo, przy cisnieniu powietrza wlotowego wynoszgcym 30 psi pistolet wykorzystuje przeptyw powietrza roz-
pylajgcego wynoszacy 113 I/min (4 standardowe stopy szescienne/min). Dodanie tej wielkosci do przeptywu powi-
etrza turbiny powoduje otrzymanie tgcznego zuzycia powietrza wynoszacego 280 I/min (10 standardowych stép
szesciennych/min). Zazwyczaj dla pistoletow rozpylajacych z prawidtowo dobrang koricéwka nie jest wymagane
dodatkowe powietrze wentylatora.
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Cisnienie powietrza wlotowego pistoletu - psi (MPa) (bar)

Powietrze
rozpylajace

Powietrze
wentylatora
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Dane techniczne

Dane techniczne

Automatyczny pistolet natryskowy wspomagany powietrzem (AA) Pro Xp Auto do nanoszenia materiatdbw
na bazie wody
USA Metryczne

Maksymalne cisnienie robocze ptynu 3000 psi 21 MPa, 210 barow
Maksymalne ci$nienie robocze powietrza 100 psi 0,7 MPa, 7 baréw
Maksymalna temperatura robocza ptynu 120°F 48°C
Zakres oporu farby przewodzacy ptyn na bazie wody
Odczyt pradu przy zwarciu 125 mikroamperow
Masa pistoletu (w przyblizeniu) 2,71b ‘ 1,2 kg
Wyjscie napieciowe
Modele standardowe 60 kV
Modele Smart 30-60 kV
Hatas (dBa)
Moc akustyczna (mierzona zgodnie z normg | przy 40 psi: 90,4 dB(A) przy 0,28 MPa, 2,8 bara: 90,4 dB(A)
ISO 9216) przy 100 psi: 105,4 dB(A) przy 0,7 MPa, 7 bara: 105,4 dB(A)
Cisnienie akustyczne (mierzone w odlegtosci |przy 40 psi: 87 dB(A) przy 0,28 MPa, 2,8 bara: 87 dB(A)
1 m od pistoletu) przy 100 psi: 99 dB(A) przy 0,7 MPa, 7 bara: 99 dB(A)
Rozmiar wlotu/wylotu
Ztaczka wlotu powietrza turbiny, gwinty 1/4 npsm (meski)
lewoskretne
Ztaczka wlotu powietrza rozpylacza Nylonowa rurka o srednicy zewnetrznej 8 mm (5/16 cala)
Ztaczka wlotu powietrza wentylatora Nylonowa rurka o $rednicy zewnetrznej 8 mm (5/16 cala)
Ztaczka wlotu powietrza cylindra Nylonowa rurka o $rednicy zewnetrznej 4 mm (5/32 cala)
Ztaczki wlotu powietrza sektora napiecia Hi/Lo Nylonowa rurka o srednicy zewnetrznej 4 mm (5/32 cala)
tacznik wlotu ptynu Ztaczki do weza ptyndw na bazie wody
Materiaty konstrukcyjne
Czesci pracujgce na mokro Stal nierdzewna; nylon, acetal, polietylen o ultra wysokiej masie

czasteczkowej, fluoroelastomer, PEEK, weglik wolframu, polietylen

California Proposition 65

MIESZKANCY KALIFORNII

A OSTRZEZENIE: Powoduje raka oraz ma szkodliwy wplyw na rozrodczo$é — www.P65warnings.ca.gov.
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Gwarancja Systemu Pro Xp firmy Graco

Standardowa gwarancja firmy Graco gwarantuje, ze wszystkie urzgdzenia wymienione w tym dokumencie, a wyprodukowane przez firme Graco
i opatrzone jej nazwa, byly w dniu ich sprzedazy nabywcy wolne od wad materiatowych i wykonawczych. o ile firma Graco nie wystawita
specjalnej, przedtuzonej lub skréconej gwarancji, produkt jest objety dwunastomiesieczng gwarancja na naprawe lub wymiane wszystkich
uszkodzonych czesci urzadzenia, ktore firma Graco uzna za wadliwe. Jednakze jakiekolwiek defekty bebna, korpusu pistoletu, spustu, haka,
wewnetrznego zasilacza oraz alternatora (z wyjatkiem tozysk turbiny) beda podlegaé naprawie lub wymianie przez trzydziesci sze$¢ miesiecy
od daty sprzedazy. Gwarancja zachowuje wazno$¢ wytacznie dla urzadzen montowanych, obstugiwanych i utrzymywanych zgodnie

z zaleceniami pisemnymi firmy Graco.

Gwarancja nie obejmuje przypadkéw ogélnego zuzycia urzadzenia oraz wszelkich uszkodzen, zniszczen lub zuzycia urzgdzenia, powstatych

w wyniku niewtasciwego montazu czy wykorzystania niezgodnego z przeznaczeniem, korozji, wytarcia elementéw, niewtasciwej lub niefachowej
konserwacji, zaniedban, wypadku przy pracy, niedozwolonych manipulacji lub wymiany czesci na inne, nieoryginalne. Za takie przypadki firma
Graco nie ponosi odpowiedzialnosci, podobnie jak za niewtasciwe dziatanie urzadzenia, jego zniszczenie lub zuzycie spowodowane
niekompatybilno$cig z konstrukcjami, akcesoriami, sprzetem lub materiatami innych producentéw, tudziez niewtasciwg konstrukcjg, montazem,
dziataniem lub konserwacjg tychze.

Warunkiem gwarancji jest zwrot na wtasny koszt reklamowanego wyposazenia do autoryzowanego dystrybutora firmy Graco w celu weryfikaciji
reklamowanej wady. Jesli reklamowana wada zostanie zweryfikowana, firma Graco naprawi lub wymieni bezptatnie wszystkie uszkodzone czesci.
Wyposazenie zostanie zwrocone do pierwotnego nabywcy z optaconym transportem. Jesli kontrola wyposazenia nie wykryje wady materiatowej
lub wykonawstwa, naprawa bedzie wykonana wedtug uzasadnionych kosztéw, ktére moga obejmowac koszty czesci, robocizny i transportu.

NINIEJSZA GWARANCJA JEST GWARANCJA WYLACZNA, A JEJ WARUNKI ZNOSZA POSTANOWIENIA WSZELKICH INNYCH
GWARANCJI, ZWYKLYCH LUB DOROZUMIANYCH, z UWZGLEDNIENIEM, MIEDZY INNYMI, GWARANCJI USTAWOWEJ ORAZ
GWARANCJI DZIALANIA URZADZENIA w DANYM ZASTOSOWANIU.

Wszystkie zobowigzania firmy Graco i prawa gwarancyjne nabywcy podano powyzej. Nabywca potwierdza, ze nie ma prawa do zadnych innych
form zados$c¢uczynienia (migdzy innymi odszkodowania za utracone przypadkowo lub umysinie zyski, zarobki, uszkodzenia 0s6b lub mienia, lub
inne zawinione lub niezawinione straty). Wszelkie czynnosci zwigzane z dochodzeniem praw w zwigzku z tymi zastrzezeniami nalezy zgtasza¢
w ciggu dwoch (2) lat od daty sprzedazy.

FIRMA GRACO NIE DAJE ZADNEJ GWARANCJI RZECZYWISTEJ LUB DOMNIEMANEJ ORAZ NIE GWARANTUJE, ZE URZADZENIE
BEDZIE DZIALAC ZGODNIE z PRZEZNACZENIEM, JESLI JEST STOSOWANE z AKCESORIAMI, SPRZETEM, MATERIALAMI

i ELEMENTAMI INNYCH PRODUCENTOW SPRZEDAWANYMI PRZEZ FIRME GRACO. Czeéci innych producentéw, sprzedawane przez firme
Graco (takie jak silniki elektryczne, spalinowe, przetaczniki, waz itd.), objete sg gwarancjg ich producentéw, jesli jest udzielana. Firma Graco
zapewni nabywcy pomoc w dochodzeniu roszczen w ramach tych gwaranciji.

Firma Graco w zadnym wypadku nie ponosi odpowiedzialno$ci za szkody posrednie, przypadkowe, specjalne lub wynikowe wynikajgce z dostawy
wyposazenia firmy Graco badz dostarczenia, wykonania lub uzycia jakichkolwiek produktéw lub innych sprzedanych towaréw na skutek
naruszenia umowy, gwarancji, zaniedbania ze strony firmy Graco lub innego powodu.

Informacje o firmie Graco

Najnowsze informacje na temat produktéw firmy Graco znajduja sie na stronie www.graco.com.
Informacje dotyczgce patentéw sg dostepne na stronie www.graco.com/patents.

W CELU ZLOZENIA ZAMOWIENIA nalezy skontaktowaé si¢ z lokalnym dystrybutorem firmy Graco lub
zatelefonowac¢ w celu uzyskania informaciji o siedzibie najblizszego dystrybutora.
Telefon: 612-623-6921 lub bezptatna infolinia: 1-800-328-0211 Faks: 612-378-3505

Wszystkie informacje przedstawione w niniejszym dokumencie w formie pisemnej i rysunkowej
odpowiadajg ostatnim danym produkcyjnym dostgpnym w czasie publikacii.
Firma Graco zastrzega sobie prawo do dokonywania zmian w dowolnej chwili bez powiadamiania.

Ttumaczenie instrukcji oryginalnych. This manual contains Polish. MM 333013

Siedziba gtéwna firmy Graco: Minneapolis
Biura zagraniczne: Belgia, Chiny, Japonia, Korea

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES « P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 « USA

Copyright 2014, Graco Inc. Wszystkie zaktady produkcyjne firmy Graco uzyskaty certyfikat ISO 9001.
Www.graco.com
Wersja J, grudzien 2020
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